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(2) Alglel 2xE Z0|7] s FoslioF & H=2 AlgAlZts 25| aifof siH, AlFet F
Al

Mol BEY! I BEISE LA UM ANE 2Y BERIE ARBYO| EE 00}
(3) 29 BEY ARBYYCR AWE BSH N0 2o SEIF AHE € LRl

QX otom Qx|J} HKX|A =ICt.

|| 2cy Io 2E &5 ZF gy

o 2EHl SAIE Skt Eaod =R MY BEE

H
mim
(i,
ox
r
o
i)
)
o
kM
o
.
rlo

(BER OH BESE ZY Hp

acw) 712 DESE égé_t 1BIN | 2BIN | 3BIN | 4BIN |
= (mm) (rpm) Tr(kg) (kg) (k) (kg) (k)

20mm | 395120 300 500 49 22 | 18 | 252 | 507
13mm | 385%90 300 500 46 | 121 | 34 | 29 501
6mme)&} | 385%90 600 940 664 | 237 | 42 0 943
AE A4 W FA) (ke) 759 | 380 | 532 | 281 | 1951
M ZA I AR vE (%) 377 | 189 | 264 | 140 | 970
3 BA A W AR (ke 2404 | 1074 | 1598 | 1011 | 6087
3R A F2A 9 E 3 vle (%) 383 | 171 | 255 | 161 | 970

[52] Z=W SAE 24" Sod vy RHEEE 3 =535k 243 3

~
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diz o2 27] Wil 2Binst 4Bine] =Ae] MIIE 17%} 16 % olste AH8vh=
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Bnollde SHEZ97E EAs] wEo|th
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#xh ol HHge

(1) OAZE 82 HEazol 7|2 S (HZH7LuI8) M7 JHEolct.
o|Zo| B FYOIME IS SRS D2HSID YO0, OIARE Z32|E EFO
TEYIE LHSH BRI0| QUCH

(2) OLAE EEIEC| MY U Aol BRAE HHES HYS| As0] ALBEE 20| A4

M = = 2
A A A
VMA
\ J
A
=t A SEE
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A m| HEME = TH 2o
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2. Ml NE

21 @I UE(G,,)

(1) aH& Axc= 2 = CEHA M E2O| 2| Ao cist 2z HolE HatstAH M Saf
=t 227 2= ®AM FAE AMzQ R4z L+ F& £ U}

G Wy

= X

b Vw

" WSSD WSu b

o{7|M

Wp - HZ HEH(9)
W, : BH HE E3} AEfe] 22 (g)
W, : BEH X Z3} MEfo &5 E2k(g)
= - LS

22 O|I2XIHE X (G,,,)

(1) FHZX OIAEE &0 st O|EFOLE= 2Nt OAEEQS HEs ZXet
OIAEET}L RHX|6t= AMEHLE Lhx A2EA &7|7F XAX|5t2 Y= ME 2 ZSAZ|X]
=Lt O|ExHEEE S3EN €2 dES ZESIH o 7IX| % 528 84E8S
At = QUs HIXZE AEEZ] HEZ0| S =25t okl O|EFOLEE
Aitez 517 et Ao, ™o 2t O|ZEX|UIL o] HASO AMSEICE
G = Py
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FEM V-1 ORAZE 22189 HiA

Py : OFARES| HY

G OIABER IS Brjo| RE UE
Gy : OFAZEQ| W

23 OIARE H(F= Z, %)

(1) OFABE H|= FA| OIABE 2820 MY £& MA| 3MS 0| Cfst OLARES)
AYH|E WESE LIEHICL 0220 J|YoIME MA| OIAZE 282 FY| s
WEES ALSEICL |E OIAZE HlE BAo S4EX %D HORlE OAZED)
AYH|O|H S4 OIAZE H|E B0l ol S48 OAZES AN IO
Aol ThEt YRS EAIBICH

24

29

~

s=82 AT Az o EXfst A= S712] AH2ZE OfAEE Zgt=2 HA
X

Gmb )

Vy
VIM = leoof 100(1 — o

Vv, 230 A

Vo BT SAAS] HA| #1H

ZTHZ=E (Voids in the Mineral Aggregate)

CHEE OIAEE Z8tE WOl OfAEESRN S7(7t X5t U= &St M U=E0let
=3

S22 VMA 2 BABICH A PEEOIM B7|o] AN |98 ofAm
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A Mol Ciet HEsE=E LIEHH Z40| VMAO|CE S4E OIAZES HA 2 VMA

(Gmbps) ]

AC

Vy+ Vg
VT

o7|A,
7R OILEES AH

Veac *

A2 VWAL 4] 2710 we} geiae, BAHas)sh A4 B350 He) Aen)

2.6 M2l (Voids Filled with Asphalt)

)

HECZ L0 A4t
VEAC Va
VFA = Vot v <100 = 1001 — 775
71N,
vV, &719 HA

Z3dE 2 A3 Jd

OIAZE
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SF2M V-2 AEMF 2

B V-2
AlSTHE 2

E
ol
=]
~
wn
M
N
w
O
o
|>
i}
Im

z
(3) YYo= OATE EB20 UE U SO SY2 1Y 15014, FMH 15 Y HA
3,000 m OFCf AA[SHE,
(4) ©9| ERTZ QlOIM ANE MFH ALY H| NS NEYS ML AR
C|

MF = BEA GsAIE AY AMF AL, A5A 2is|stof A"  5EA} A

; CIAXIR] B2 CIHAl O AT E —
=] Or/fj}gl %é%ﬂ Hgg %r s o1 71N

(mm) F|AZZE (kg) E|AHEA (o) A 4EF

10 4 232 4

13 6 413 4

20 8 645 4

2 10 929 6

10 12 929 6

20 16 1,453 9

:l:

[F1] 70 :m"EEM 23 7|= M7t K
26.5mm, 19mm, 13.2mm, 9.5 mE Saot= =
[Z2] 20| AMFE Sof Y=t FHE &eled 42 2Z 100mm THE MF St OfAEE

AEs st HE 150 mm

A 5101-10 85t EEZA 53 mm, 37.5mm,
Ith 37| ettt

r}oll
o

=
=

kU
i
2
dh
(o]
Il
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A glsly] 91 718H APonE of~BE P FAIYE,
0]

95, olE S 5ol slov], ol AU 919 dLAd AnE A
o olBE EFBo} T ZoPNE AAE T AR L AT FAL WY o)

71 293 AAo|T)

o N5 AH7} AFetA] o AlFAaFe Aol F FIFe HXth webA KS A
3151 (A AZ De Farsie] AHT AR 9IXE Askal, KS F 2350 (oh~ZE
ZA B2 A2 AFH W) wet g Tk tiERel ARE A3k

o NE AFHY HaTFL F2EA Ho 2]l wel AR AFH HET 8| Fhe
A&, HkeA] ZF &9 TR vl 4704 ool AlmE AR

2. OIABE 28& Mz MH

2.1 ZUAE

(1) NE= OfAZE HO|HE EMSH T JA LM 0|M XMFst= ZA0| ZECt. Cigt Of
dHO| O PH OfAEE HO[HO| 2 A, =k H|0| OFAEE =8t=0| JALE O
U= Hf, 40 U= dE SoM OfLEE =8t=2 AZRE AMF & U

o OLATE FINEO ARE AFSI Al U, okAZE i o|2HUEE To
ANE-E& A, 44T 9|, o} ~ZE Ho[He] 94 A, RPN HAg ofA~TE
EFE gu] SA ARE AHFT 5 Aok

o T AT QollA Als A HFFe] ‘AR AFH HAF F| HA HF o)
A Foll Zopr EFst =o| Hal, BRldth o] uw] ol~TE EFES
4RO 2 BFH3t] 27 o) de] XUE o] BE S Al golsith

o AHT AT 257 UEH7A E&s] ofEH - APl 125 £ 5CE 20 ~40%
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SF2M V-2 AEMF 2

22 ZETHUM AZE THH

(1) OFAZE Ho|HZ EZMEH 25| LMHHOM OIAHE 229 ARE MFStE U2

I ES NE X

b

A (Y M3Y Z™)of w2t =l ZgHS
H=E =02 7 HeR0M H2E FolK, 0|F 2HZE AEE AF et

MEQ a2 mSSMe o 37| w2 ANE MHFH L HO U4S

A
|| ZMm A7 iy MEe apy
e W37} ¥7)9 AR © %2 v|g] wE1, JEHA BRI A5uE His A3

Lo ®ol| V|5 = Zlo] £k

17273014576 1 [ 27 3] 4576
7189101112 71 8] 910 1] 12
13141516 17| 18 314151617 18
192 | 21| 2] 23] «4 19 20| 21 PN 23| 4
% 26271282 | 30 %12 272829 3
31323343 3% 3132|3333 ]| 36
371383940 | 41 4 371 38| 39| 40 | 41 | 4
43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 > 43 N 45 | 46 | 47 | 48
49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54
5 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 5 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60
61 | 62 | 63 | 64 | 65 | 66 61 | 62 | 63 | 64 | 65 | 66
67 | 68 |69 | 70 | 71 | 72 67| 68|69 | 70 | 71| 72
73174757 77|78 @ 74| 75| 6| 7|78
798 | 81|88 &4 7918 | 81| 8 | 83| &4
85 | 8 | 87 | 88 | 89 | % 8 | 8 | 87 | 83 W8I 9
91| 92| 9B | %] 5| % 91| 92 93| % | %] 9%
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(2 NE MFo FHae F2INQ oy Iolof met AlE MF HAY EO #US
Hgsict

24 OIAZE ZgE OI0M A= XA

(1) 0 U= CinjolA F, Bk, X2l TYS 01, 22 Yo AES YAl 28t
F 4290 510 220 NES Velt

(2 NE MFo| HAS FSINO o) olo| Mt NE MF HAY EO s
=g sict

2.5 OIAZE HIOIH 2H ZMUIM AE XHH

(1) OFAEE HO|HO 24 ZAMOIM ZM XX AZE A

et
P

o
ful

(2) ANZ MF = LY 2HH2=2 NHSI EHR ARE HS 4 A0{OF BiLt.
(3) N2 MF 9 222 m22M2 2o V[0 w2t A= HA FHLE HO LS
et

3. d0 Alg A

(1) OIAEE Z3Z2|E xF9 Uk, OfAEE &, =/ g S &2 A" Qs =&
T ZO{E A F S,
(2) 150 mmE= 100 mme| HACZE ofld 5= 2Soto] AN FEHt
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SF2M V-2 AEMF 2

K

(3) 20l MHS Sof L= SHE OIS NF 100m O/l BOIS st
2

O ZMYUZLt OIAEE & Al S5 oA HE 150 mm T

i

(4) A2 M2l Haze AR AWF HAY EE 2T, P A4 370 014 A Bt

(5) ZHAZ & 30| YF= UM 24 A|ZH = AAste Ho| HIEASICE Cigt, E& BEH
227} 40 C O[3t2 WOIRZLE AR A% & ZXo| meto| QO™ MFE 4+ YoM,
Ypoz A2 & 59 ofLfof AYF BHCH,

] 20| AlZ AF

o FOAE AHE ‘AW AE ANFH W 2o wpHoZ KS A
W) whet &9 IAEE 7] AXE Ural bl EE BRl § Ukl A
HIEE Al o]2 AR AEE 2H 3t

o WUl /19 AR 9 EF vlg) BEL WEElA oIS AFUE MES HT

o« NEO ARE B9l BRI T 4 olge A, 2}3@1 R e
Al SRR, Gl T} A AR AFOISR, FTE U 5o TR glo]
A TR A AED Pl wheh A AFE AHAA AR

o ThEF A2 AZolgE th Bao] WSl Ha, olol weh Aol Bae] WA
crou} 34 F ¥o| vo] Bolan], BE F A=) wARe] AR AFOILN)
Aeile) BoRRR) SlsRs ASE YoBL 1) ol4e] olg Aisks Aol rk

o AFHH FHolo| o] Zo] Eo] oM Kotow FHdIY Fo AAHES TSk,
712 2 SRS ARSI 7SS BET]Ee] IAVT Bolde
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M V-3 THSTHS O 338 Al

(1) =8t MEfOA CHE= SRS 5= MZA QI PRV (Percent of Rigden Voids) & &7|
I8t AIEOICE PRV Al&gt2 0|80l OIAZE =Z§HE9 BVF & & 4 QU
(2) O] Al HHHe aH=2xio| Z|CH LUE (Maximum Bulk Density)= ZAZTAEHS| M2HHE

=50 M EE 5 Utks IHFEE 71222 sit

2. A2

KS 74

L 5110 AHES] H|F A WP
F 3501 o} ~HE ZAL )2
A 5101 NEE -3

3. BB Q%

(1) Rigden Voids (The Volume of the Voids in a Dry—Co MPacted Bed of Mineral
Dust)= MSMME =2 S=0M CHHAM Z- ST

4. 89
(1) Maximum Packing 2 HEM2 AXRZF MMM Z & AL x4 50| 2de of
O|FO{ZICE of wf =|tf L=S HE= 4 UL,

(2) Ct™Z AZA 2l Bulk Density &= MBI Hx AZHE MIHS Buk MH2=

LEFOIM 8t Bulk MM 2 MEA A ®M A2 XA S=HMAS Het A0|C
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(3) AEMe = AHEM HEFAE HSMH XS HH2Z Lks Zio[ct. o] A== KS

L 51100 2lsff =S 4 AL

0. SR

(1) Rigden Voids = MBS U=t =0 ClAstCh M2k, OtAEE SHEOAM
MEE M2 UEo FEAMS A7 Qsh MO LB Rigden Voids =

M7 OFAHESN EREIUE el 2d 2t FTst| ?ld AHEE 4+ UL

I

il

ok
_>,:

(1) ot @ O8EE AHEME RVAIE =0 2o ofF ettt AMEM=
1

SO= 25 3|CHEiC
(2) RVAE 2= 08 &Tetth M3 MAs 5FsH7| sto] At

(3) .t =HECH 1 25.4mm (FH) X 101.6mm (F2) X 101.6mm (MZ) FHE 2 EO|

RVAIE 258 s257] ?lo AEE.
(4) =M 58 M2 10.0254 mm L= AO|X| 7t CHEE MZHHS| 0|5 55| fIoh
Z Rl

(5) ZEf : Millipore No.SCWP01908 ZE{Lt 0|2t At ZS/FE AHE 13mo| HLto=
EotM ARt

(6) A : CHHE MZM BHS F20|7| Ui ERstC}

(7) 0.075mm AIFEA :KS A 5101 &0l 5= 0.075mm (No.200) M7t 0.075mm Of&
3718l MM [XE MAsH=H E L5t

(8) X2 : %4 200g 0|11, YLUE 0.01 g 9 MXANS0| ERlICt
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16mm

[———19mm———p|

[— =227l : 100g l——14mm—p|

4—13.8mm—p

wwo.~09

[— X :3.2mm

> AES0l

\Ea 0.5mm Hole 871l
(PCD 6.4mm)

]

m 6.4mm

Br=icully RVAIR S=

> e —|

|<—Lutut7'sz—>|<—tutuoe

w
3

<PRV AlHEH[>

7. Alg Ed|
(1) MZ2= OIAEE SMEQ 1 X = 2& XTI, M (Zm22M, THEX), OILEE
==0AM of 2A, M=X SO A 4 ALt 0.075mm 20+ 2 AXH= 0.075

8. Alg 28

(1) XA2= 7I17E A83IH 12.7 mm HH2 ASS0| s Bo| ZH|g 2742 HES0|

TS RVAE =E9 otho| E1, =0 g ==t deldd, &85 0[851H
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274 FECE A AMEI[FE Holg AO[X| ofefol| ==Ct. Eo|& AO[X|S] =22

(2) HIO{AE= RVAIR 2E, 2749 HES0| &, ¢HE 32 FHAE st w 2=
7|52t
(3) 2EHSH 2749 HESO| HS MATHC.

170E RVAIR == stFol =11 AHAS30| &O| AXHiel S0 &

=08 UE=Seot 2k 1.0~0.3g29 0.075mmA OISIRI ChEY Us MSME
HEiBCE RVAIE =25 2kl AS3E0| B ?o MEME ZAL8A =0

(5) CHY BHHDH ®l0l RVAIR 255 =1 Cfy HHZ 25 3|CHEetct. CHYIgo =7+
CHE 2o 2o 2ok =A™ A=A 2elsfor gioh. HEFE 22 =22
ArEstAlZ|= YH2 2 CHESH.

(6) Cte #HHE M st 2vimol AFS0| EH= CHEE MISW 2o =1, HEHSS
==t

(7) Tholt AlO|X| of2foll TA AIFHIIFE =L F0|E FIetct. tfo|Y AO[Xe E=2
t, 2 7|Fetth Mo 21 8A FAE WL,E 7

(8) =M< HISO| AMol ZRsitt S/ LUz ASEHXEL 232 4 A=
MZIF OfLetH =& 0|85t : Y=o o

2 s TAX = Bt

= pr—

9. M

9.1 812 Mo|
= RVAIE BEo] 27 )
Gy, = AsAe WZ
= T Al A )
t, = Tl Aol ] 27] ¢Egkm
- Tl Aol o] HE ¢Stk
- o e ARl ATe) ZR] Bk A (o
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Vo = AeA2] A4 (ad

RV = Rigden Voids, t-% A2 AlH 52 3= 53 (cnd)
PRV = A9 ZX7] Ko gt RV

W, = Az" AR A4 (@

Y, = o DA ZFA.0g/cend)

9.2 PRV HI&H HHE

(1) CHAE MBI Al Bulk MAS ALbetct

X d? Xt

Viz = 51000

I71A,
= O AEA Aol 2R Bulk) A2 ()
= RVAIE &=¢] 27 (mm)
t = o= Aol S ()

(2) Mz MH v, & ALETL

;

Vfa = v X< Gfa

714,
Vi = A2 AH (e
W, = W, - Wy, 93" A2 FA Q)
W, = Aggel 270, ¥lofl= RVAIE EE, w3% 74 59 F4 (@

fl

R E A A, AESel 271, Bloigls RVAIR &5, 23% 57 59

RS

37 (@
v = 2o T 10 gl

G, = AgA WF
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(3) CHEE M2 AHE F2 = I
RV="TVu—=V,
o} 74,
RV = Rigden Voids, TH= AeA A= Fo] 35 57 (a)
v, = SE A o] Bulk A (o

Aol A2 (e

\s
I

(4) CHAE AlESl RVHIES it

7],
PRV = AHe] ARy Bujd tigt RV
RV = Rigden Voids, thd A=A A F¢ &= 53 (and)
V= R A2 Ale] Bulk A2 (el

9.3 BVF Hi&t &

mjo

(1) 2l+HAEJL 2etEl OfAHE EeE2 0.08mm O[5t O/ 0|8 PRV &L
O|&stod A&kgh BVF @t0] 60 % O[5t0|0{0F STt

(2) BVF = Ci3at &0] 13ttt
* BVFE ~ob| &0 Chsit 22 Algat

mjo
4
o
il

- A 24 % 008mn ol3t A2 W%
- oliBE FIE AF Fo| 008m oI5 A9 1& %)
- oliBES| HIF

- OlABE EPE WY F ofABE WL %)
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$EM 1v-3 THETHS O’ 338 Al

oHt

32| 0.08mnx| SZZMS| EF HIE (P),)S T

=L=
=

o NH| OIAEE E
Py x(100—Py,,)

Pim 100
7] A,
Py, = RAA ok~ E 35 Fo 0.08mA T3 =4 HIE (%)
P, = AA A A Fo] 0.08mAl T2 A ¥E (%)
RAA| of~ZE TY
0.08 mmifl St 2| O|2E|A HAS FEICh

P, bm =

ofH

Vfa =
Vi, = 0.08mmA| 3 =9 o]&3 4 AA (o)
Pr, = FA o}~BE Z3ME Fof A A7 vlE %)

G, = 0.08mmAl B3 =49 HIF

vy = =2 SERFA0g cnd)

* 0.08mmdl S2t EM2| 22| AH (V,,)E Tt
100XV,

b 100— PRV
Vi = TEAZ 0.08mmAl] 53 =A< 2R7] Bulk) A& (o)

Vi, = 0.08mmA T =] AA (end)
427

7] A,
PRV = o€ 0.08 Al F3 =4 F¢] 8= A4 (Rigden Voids) Bl&-(%)
OIAZE BJ3E ZX AIZ XA



- BVF 8 78l

V
BVF = ——F——X100
Vi, +

o714,
BVF = ol~gEo] A2} 0.08mA 53} SAMZo2 A4k Aol ol tie
0.08mnA| E} ZAje] 2r7] AL %)

Vg = B 2209 Bulk #14] (end)
Vi, = 0.08mmA 52 =41 A& (cnl)

Py, = OIARE ERE Fo| ofABE H & (%)

bm
G, = ok=BES| HF
e = BO] B (10 gl
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2SN -4 SEE

1. AlE IR

(1) SH4EAE Yo S8 EN-12607-11 J|ES X88 o=,
IAZE Ajo|o] T{Of0] HHX = HI8S SFsHs Aol
(2) SH4EANEY FR AF Yy oE 2ot
o« =X (11.2~8mm, 5109g) + OIAEE 16g
. FRH0| EEEL R4 S
- 25°COIM B0rom O ZBIF 6AIZL 24417t % M=EF
« 20| ZARP} DUl A0 7B BX D=HE 7|5

QO

S NET| LR

&>

2. A&
(1) S84E NEHE feEY 59 7|&2 o= 20t
o RE/YE MA : 02 MEH0| 248 S+t (borosilicate) FE|
o R2|H 37| U 2F: 2F 500 mL 2M {9 J=°| J7|&E BES|o{of &
o RE| E= AU - Q) OBl J|FES THEESI0{0F o, AT 1S FETL aifjo
TR0 RAXI5tY, FE = T2 HUPYETIK| SH{o| ZoM, 2o 20l JEJL
WA CHZMo = aithot X[E mf ¥ HI=o| 2O n™E 4 Q= Z0|0[o{of &t
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S0IM =R 2f
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N
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(110£10) mm
wW
Jal
h
—
(@)}
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N
30
ot}
0%

(S —
rwtom | 5 R2[8o| oM

FEEE AXIE £ QA1 40 3/min, 603]/min =2 FE[HS 3|™AZL 3 JA0{O} 5HH,
SIMESEo| 2AfHRI= + 10% O|0{0F &
5~25C 2 |XAZ 4 A0{oF &

(1) 11.2mE Siotl 8mELt &2 37|19 2 (8/11mm) 600g FH|
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0.08 mm 5.7 86.6

- &Y= (25C, 1/10mm) : 73

510 OIAZE Z32IE EF AIZ XA



S5 2 HHEEHI (0D

21 2 HE X LY AT ZH

AFE (RZHYEAE) Z2TO3E o]g3sle] WC-39] 7ol S A wieEd 34
1

UEE AAS A3, ofgie} Zo] uigt vlE ¥ 3 AEE 4 I Ak
[] &9 Q== AREH T2 (AZYEANE) S8 0|8sct= AS AHESHT
<E 1> 20mm 2T ORAEE Z3HE0| =X HiEE 2 g %
A= TRy
. 2| & ~ ~ =N 54
T = 635 7= 21T No. 1 o=
WC—-3 25 % 25 % 47 % 3%

25 mm 100 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0
= 20 mm 90~100 93.2 100.0 100.0 100.0 98.3
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o] #k& olgst Al o3 ZA FaENIFTS ALFSIITE

100—P _

L= b _ 100—5.0 _ 9631
100 Py, 100 5.0
G,n Gy 2.443 1.035

7|M,
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£ 2 it (0D

G - 78 OILEE S| OIAEE 283 02T (KS F 2366)

ZA FEHSE o]83le ol E e 4.0%9] o|E2HUEEE olel9)} o] ARklsiAth

100 _ 100
100—P, P, 100—4.0 4.0
~G. G, 2.631 | 1.035

D:

= 2.478

7|M,

D :OIAEE S o2 T (g/am),

G, :OAEE HIS

47 A& olg3le] ofnBE T 45%, 55% 6.0%0IA] o|2HUUEE T3l

w2 AA o] ol2H R EE Aulshd GE HoF A3t

<H 4> O|2xCYT

OAEE BiEt 4.0% 4.5% 5.0% 55% 6.0%

O|2E|IH L= (g/cm) 2.478 2.460 2.443 2.425 2.408
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(E 6> OIAEE Zgt= HigdA 21t

. AR EE g 45 5.0 5.5 6.0
2| U (gfon) 2339 | 2343 | 2339 | 2339 | 2.3%
O|Z/TH = (g/an) 2478 | 2460 | 2443 | 2425 | 2.408
OLABESH (%) 004 | 1019 | 1130 | 1242 | 13.54
338 (% 5.63 477 4.26 3.69 3.01
VMA (%) 1467 | 1495 | 1556 | 1605 | 1656

1% (%) 6163 | 6813 | 1605 | 7740 | 818
HEZE (kPa) 3117 | 3424 | 3897 | 4046 | 3.754

2.5 OIAZE gl OIAZE 28E9 Sdi

7} FAA|S] o} ~BE St} 35E, HEAE, VMA, 3= WAIS vehid <IE D3 2

=
o
1
(=]

R N T . T 6 et e

&%

O P N W e UG R WD
A I
* 1 | S

E8(
&

40 45 5.0 5.5 6.0 40 45 5.0 5.5 6.0
AC(%) AC[%)
100 [
a0 ° / —
7, S (I S PR g 49 -
g ,,—v""“‘4 =
H 70 | —, H 3 ]
o o
H E B D I I | w
60 ! | 52
50 1
40  —— 1 . 0 ,
4.0 45 5.0 5.5 6.0 4.0 45 50 5.5 6.0
AC(%) AC) %)

<8 1> OIAEE EZgt= Highed 23 Jei=
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26 AN OIARE gtzol &M

oK

FE 4%+ 03%00 SGels olsBE ¥FS HH ojrBE Fwow sl
+

HEAE, 235, VMAZL 712dts IeeAE AETH <08 De B3l 358 4%
0.3 %l siFshe ok=BE e T8k 53%01H, o] wl <& Tooll Ao} o] WM,

& 7> 5% OLABE Bl CfEt OIAEE Bai2 AR 23}
OrBE EEE MY | JIE 89 el ul 2
238 (%) 4 4
HYZT (MPa) 4.250|¢ 4.93 2
ESHE (%) 65~ 80 74.84 =4
VMA (%) 130 & 15.75 =4
5 OlABE Biet (%) 5.2

=2 JH—a = —

* VMA 712 0m UYE of~BE 3Rl tisle] HAl IFE 4%+ 03%F 1Eow
394 ® 13% ool Eojok @k,
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CER
22 JjY OIARE =S HYSHAH) (Of)

1. CilAI

(1) CtSaot 22 et =28 UUE =3 OfAZE =55 (2009 %% OIAEE FEs
Totel. EME OfAHE ZI2E &=#2M (13~2.5mm, 5mm Ol5hH), HFES 2AH,
B, MBHME A8sL, OIAEE ZIEE 32Ol ASHIE2 20 %=
s #A2 2Me At MA 20mm, 13m, NBMEZEE AL B 2,
MEME Ms|MEe AMSSICh M3 OHEJ|Z2 753 ChEst] ZAIAME A ZXotd,
HigHdA = WC-3 (R)e| E& 7|&8 H8¢tHt

1.2 RAP

<H 1> RAPS| =2/ &Y
oAA o] AlS O|2d &R =254
. | oprme | I AE stag | mlold S

—_rL —|-_— stak T—=o o [=] (o ) sl psf= HlJ‘

=S (%) 771 7 %, &

(%) ol2d o2& (Pa-s)

(%) (%)

Ol.ﬁ.ul—E
232 E 6.27 - - - - 1,145
=EEA
¥ OIARE ZIE|E £8Bxo| A = TR ZXHo| TSt HIE2 13~2.5m: 2.5m O[5t =
0.42:0.58
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1.3 AF=Ty
<HE 2> N 29 =218 §Y
LT (g/ar _
- o/ g48 nj2g
= HEHAZE (%) (%)
Z257| SHAIE] Z
- 20 mm 2,682 2,702 2734 0.68 205
o= 13 mm 2681 2707 2753 0.91 24.2
rEx | 2aoE | 2638 2670 2724 1.18 -
MBS (M) ASG=* : 2.75, =&2F < 0.1
* Apparent specific gravity
1.4 OIARE BJIE 2SN L AFSH AT
H 3 ZF 2N 512 (%)
OI~ZE =og|E o o
o AMHZA A=A
H 27| () =2y =
13 ~5mm 5 mmO| 5t 19 mm 13 mm S22 MM E
25 100 100 100 100 100 100
20 100 100 99.7 100 100 100
13 80 100 44.6 100 100 100
10 59.6 100 2.2 78.4 100 100
5 46 99.8 0.1 59 96.1 100
25 0.6 72.8 0.1 0.7 62.8 100
0.6 0.4 21 1 259 100
0.3 0.2 7.7 18.0 100
0.15 25 9.3 99.0
0.08 1.4 3.0 93
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(E 4 #EBA TOIALE U NOAZE S

ZElole HiE = =X
= = o o [S)=! -
= = (25C,1/10 (60 C, (135C. cP) H 2
mm) Pa - S)
LOARE
(RI= 80-100) 88.7 192 %
LOARE
(ZlolE 60—80) 71.0 181 450
FopAmeE 26.6 1,145 844

2. 8% Charts &g

Al A=5 283 Bl

THIANA F= 3

1

MOIABEO| BH

o

ending chartE ©]-83to] 4lot~FEE AAS3Th

vRIte] A A% 1145Pa - s& FHS Y=o FAI ()

Url o} ATE EFE A|xo| AMREE PG64-22 S5 ofAZES] AhHE(¢F 200

Pa - 9E H= YEO BB 9= YE7IHA] $HAS 10] =8} of~ZE 531E9] A&

71ZEo 2 3}

@ £3=A) ARTFS 20%2 TASIPoTmE XZA 80L& Zol(100-4] ofATE (=
AAZA7HADHIS) 1= FAg 10] 7]EA (FE 200Pa - 93 "= H OF 2=tk

@ O, OF AZsl] = Y= Thi= He Fo} plota~gEL] Hrg AA3) (© 135

Pa-s)

upeba Alok=ZEe] HETL 132 Pa - sQl HUE S5 80-1009] of~FES ARSIIE

AA T
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£5 3 =2 JIZ OLZE 2= thetal o

107

4
=
108 =1
4 k-3
1>
!
108 ]
11450 F =1 i
st >4
0%
104 02
> ; 3 : ¢ ]
. 4 } e T =
S El—— P
— p— o
= I
W0 3 1350 | o2
w0 N
e 4 a
<o ol
wl 2 o
w k2
b >
> b~
" o=
w IR 02
J 8 3
2! =
g s
<l 4 w
s s
= 2
[ 0¥
2 n
S
&
&
20% 1%
10 = l Z

] 10 20 30 40 S0 60 70 80 90 100

HOtARE(EES THAY M) Ul B (%)

(O 1> HE AES B89 MOpAZE Y

3. gyelx X mgtHigol 23
3.1 B¥E

WC-3 Qo] ek shehe JASIE 7F Aol AN S sk Y 712 el
AXs=S sk

orms Z3as mm Nz A 521



NEX O RAP 20 %
(mm) 71% (3h) 71 (&) MRUE SNE (%)
(%) (%)
25 100 100 100
20 90 100 100
13 72 90 83.5
10 56 80 65.0
5 35 65 39.6
2.5 23 49 27.0
0.6 10 28 12.7
0.3 5 19 9.4
0.15 13 6.7
0.08 2 8 4.7

3.2 & Al IHEE HiEHIE 23

3.2.1 ¥ OIAEE YT 2%

P,=0.035a+0.045b+ Xc+ F
od7|A, Py: AA EHE Fio)| ti3 FHOAZE B)E- (%)

a:25mm Aol F= A FHFH] (%)

b:2.5mm AS B33 0.08 mm Aol Y= =AY =] (%)

c:0.08mn AE FA}F A FHH] (%)
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X:c grol 11~15% <1 A% 0.15 AR
C %ol 6~10% 21 79 0.18 ARE
C &l 5% olskel A% 0.2 AR

F:0~2% 24 A57F gle 45 07~1.0% A

73.0 22.3 4.7 0.2 0.85 5.35

N

3.2.2 TS0 FItZ Al OIAEE H|I& 2%

b (100*—rpP,)P, (100—7)P,
" 100(100— P,)  100— Psb

71, Py 7hE ofnBE el FUshs Al of2BE AN S ()

3.2.3 MN| OIAEEO| LTI T8 OIAEE?Q| HI& (%)

1007,
R=

OIAZE B32IE EZ A3 XA 523



Py Pso r Prb R

4.0 6.2 80 2.7309 68.3
4.5 6.2 80 3.2375 7.9
5.0 6.2 80 3.7441 74.9
5.5 6.2 80 4.2507 77.3
6.0 6.2 80 4.7574 79.3

3.2.4 =HEUT

p _ 100(100—r) (100=1)F,
o (100—Py) 100— P,

A7, Pt o8k 7HE ok E EjtEl] AR

rlr
i

3.2.5 & EMT

p rP,
s 00
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%) : &3t 71 opATE
P o | 40 45 50 | 55 | 60 |HT
P (%) 231 71 OJATE
5120 25K A OPARE | 2.73 3.24 374 | 425 | 476 | O

(THAYEZ M) EH2F (%)

P (%) : 23t 7| OJATE
S5120| ALRE|S astEr | 20.47 20.36 | 2026 | 2015 | 20.04
HIE (%)
P (%) : =2t J|E OIAZE
S5i20| AFBEI= A 21 | 76.8 76.4 76.0 | 756 | 75.2
HIS (%)
17 100 100 100 100 100
|
St
=y = 4.0 45 | 50 | 55 | 60
H|=
20 mm 26.0 26_262*449%”00: 04.83 | 24.70 | 24.57 | 24.44 | @
13 mn 25.0 25_255446%/1002 03.88 | 23.75 | 23.63 | 23.50 | ®
=07 05.0 | 2 7206x40/100= | 53 95 | 53 75 | 2363 | 23.50 | @
24.00
ST 13-5m | 9.6 | 20.460+0.42=8.6 | 855 | 851 | 846 | 8.42 | ®
ST 5 O[3t | 10.4 | 20.469%0.48=11.87 | 11.81 | 11.75 | 11.69 | 11.62 | ®
L 40 |4-4+40/100=3.84 3.82 | 3.80 | 3.78 | 3.76 | @
17 100 97.27 96.77 | 96.26 | 95.76 | 95.24

¥ A ofABE RS 13mm o3t Ao tisle] Ealste] Feick
¥ SITAE Aa F AZEE k] 13~5mm, 5mn ©)5ke] TA7} xRSk HlE-S TITE B
Ao = 42: 582 AH =L
¥ =BZA ARE B0l =B=A 13-5mm Smn ©JEF AL FHME wjEsIY ZF ALE
Hl8-S AATIT)

¥ D~@2 AsE Este] wiHdAE 3t
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4. =2 Ji2 OIAZE 28= MM HIxE

4.1.1 =H| & Jt&E

FAAE Az fstel 7 okiBE PP A ABE ATFEAE 165 Tl
4217 o)g, SBFAE 0% B2 DS ofABES 165 TN 24121 ol g FHdstel
FEE 4592 S Stk FAAL A5E AE 100m 20 63m= s FAA
Azel] 295 FHEO FHE ANNE L137g o) AN} AP T NPAnE
1125g 0% FAAE AzHAeh £ £l A85E T8I D S, Ve E7E 165
C 2o shdstel AHg3eT

o
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o

jﬁ

M

ol

K
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i,

fru Prl
11°i'

P,L

e

- &
3

Pv

o

401'

jﬁ
m’i
rle

>
X
=
3
N

fr

4.1.3 2|2

&5ty =3} 71 o}~

Al 135C 20llA 1ARE 52t @735 F3siqith

1m
rlol
ol

0
tlo
2~
ol
g
>
il
r <l
_i
2
—
=
é
r-ln:
AQ
r 1
ol
i
filo

4.1.4 TAH M=

3t & EFES Ao E QB Aol HITRVE 75 IthRlste] FAIAE
Az
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4.1.5 O|E 20 29 =%
KS F 236601 2]Aste] o] 23the =g A3t

0. =& JIE OIAZE 28&9 =dH E4 AlE
5.1.1 &N

FAAY FAE Hzhgako R 2 855t Btk

5.1.2 &

SANAL EF T TEeE EUdx IsMH SEESDS S78st] ZRU|

WEE Al
F715%(g)
7 7 EIE]E = °
an] SSDE(g) — 222 (g)
5.1.3 &

e W) §HA A Al oF AT E 3 (%) X FAI A B R L (g/eni)
O}iEEOZﬂ(%): O]_Z:%EH]%_
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5.1.56 BT

7], P: HthskE (N)

y: Hhstgoll Aol HE (FAIAZE =8 S013t o))
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7. OIARE 2l OIAZE =829 S4X

2 SAAL] o~BE g 35E, HIAE, VWA, 23E FAE vehlE <ad
2>} 2.

—5 i ~
k]
g 5
7 = .—-—*-\-__-‘
4 1
i~ ;\ 5 "‘-,\
5 Eq 3 e ——— A —
&
A P (G —— = a2 "
2 |
'\,“ 1
1 T
i
u i Lt i 1 L i d n
4.0 45 50 5.5 Bl 40 45 44) LK ED
AC[H) ALC|%)
n : B
ol — | |
i ] | EE
17 . ——
= 95 [ 5 i
B { B =
13 —
12 !
11
pli] e a0 .
40 A5 50 55 B0 A0 45 ) gE B0
Aci) ALE)

<O 2> =8t 7IE OIAEE Z8i= HiEHEA 24t 2=
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S|

A OIABE 2

8. X

FAE 4%+ 03%) IS olBE YL HF oliUE PO AHsu
MYZE EHE MATL 7120 USRS ARSI, <18 DS F BIE 4%+
0.3 %l sFeh= ok=BE FHFe T8k 49 %olH, o] uf (F 6>l Aof o] ML,
Eh, VWiAGlol 7|28 WEshn R, o] 37 ol sBE B 49% ARUT

(E 6> 5% OLABE Bl ChEt OIS BBI2 AE 21}
e = A& OALIE Btk
OAEE B3E M4 | 7IF e el ol 1
33E (%) 4 4.9
HYEY LT (MPa) 3.201¢ 4.43 =4
ESIE (%) 65~ 80 74.73 =4
VMA (%) 13018 15.29 274
5% OLABE B2 (%) 4.9
* VWA 7182 20mm EYUE of~TE T3HEo| tistd AA 5 4% £ 0.3%E 7T =

RSl 13% 4ol Hojok s,

OIARE ZF32E ¥ AIZ XA 531












8012 39

8012 89

S
. 1RERD|
EB717t 8 OIZE TR HIZ0| AL} RO} 2 HE 01SBYI=RE 17 EalslH
PAREZI|Sl R51E H0ID ENASS 0/ AAH
- 2RFEED|
IRRIET|OIA ZRIRIK 2B OMTKE B8N oL EH0 HRE BB AvE

HEAIZ = AlLE

e  J}20|& (Horizontal Joint)
RIEO| RHUISHO| £~AIEISEO 2 EEO| A A| EHSH= O|ZC R FE NS (BE)ZQIEQ
S

x|
HENZ W, XKYo| FHO| NYEO IS F7| Yol BEKO CfEt M2t B8
=2 FHMO| CfSio] XZIYBoE BIE 232 ¥ L2 SE0| $HOE Jlso w2t

o 7l OIAEE E8HE (Hot—Mix Asphalt Mixture)

aic=M, =X, MEA SO HESH YOl ofAEES} HRA HIMIESE E0M 0| <
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160 C O|del 1=22= V¥ Zgiet OIAEE RS ottt

o 71 K& AR (Hot Storage Silo)
HEOM MASH EEES NASH| AT AIME 220] E £ Y= 2XE EoYeH
7 7

=
SEMATH REEOIQI] NEHOR 2EEH0| JHSEHH 12412 014 K

- 7iEdd

71&8slHM Y HHE AIESIH OIAERE Z38|E Xgs E4ohe Ud

. ZFE7IRA

gdol= €= |AL - HF E= HX0 25t Jigstke WA

° 7F%XI-
Zer|s2ElY 3RSl E 25l HFMEO| YTt H=AE et Cfgh
e |lsElY M27x'9l o 2lstd MRUZEE She SA AM= Foll A

o ZALAZITEH (Reduced Subgrade Strength Method)

A7 |ZHS0 EolLies =8 HAs 2/ZE ol SEO| tiH|et ZYFHE sk A

o L (Strength)
M=7t 7K U= oFs0f| st Mes=. okso w2t ME7F A2 & Us 85 SFO

oi2f QI E, ST, HdE, MHEE S22 712

« 2 (Stiffness, Rigidity)
t

= B TE0ILE FATF HEo Mot dE, E

rr

23| CiEkst 4

ot
of

« 7iE= (Open Graded)

=M AE=2E 5H0| 20 %0|¢2l 5=0| d7|= =

+ JiEk OlAE

m
rob

52 (Open Graded Asphalt Concrete)

7I8 OofAE

[m

EEERA B ATt 2 5mAl STHZ0| 5~20% B TAE|0| U0IM

536 OIAZE Z32IE EF AIZ XA



8012 39

EYS RO IR AHEON ANHE N EE 0N YRISOR ASE 4 U

ron
i

=
o JIE (&) OIAZE (Modified Asphalt)
T2 EFE MROIAZES MAS MG OIAZEHRINE X20|A M (4E) 2
B{ZLA - E|UIAIE] (toughnesstenacity) & &&AZ|1, IR0 |SKEds 717]

ol 45 =ZelM, SeAE, 1F S Het JIENME &7kl WEE OAEE HiRIH=E

718 OIAEE ZSt=2A & A= U 2.5m~0.6mm EE= 5mm~ 0.6 m2| & £=0
10% HE olujel 2% UEZ Sof U= ZOIM, UDI2Y, LIRS, DII8 HaW 52

=
SSAZ|7] 2l AR

Ar=X & LYt 37(9f 2/t HA =g

]

Z9 T (Dry Density)

S0l TI9| M=ol Chet & R WY

]

4= (Drying Shrinkage)
ZA2|E HMZE Al 3t 220 2Rt & 0|4e 25 ALESt E2, {22 =0| AZX0| 2fsh

SYsto=M oLk ZIA2E 45

o Al (Inspection)

SE0| 7|0 Hefetel oFE Bdoke ARl
o AARRE

7|1E0 oS SAL FELEIE sASH| B2 EFAC AE B AAF Hets /YR E S
=3

Heith. AAKE Joll SAC| A5AF = AlSAT SOl olstol| HYA=E £t Otnd

—

o AHJ| WUE (Apparent Density)
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=Ael dxsFs 1 Mo AxdEfel 227 X Buk volume)2Z2 LEEgl =
= A

HA
HEIHIE = =dx MR S () (=UZ ANES S (g) — BHAZTES} HEf AIRS)

H|Z (Apparent Specific Gravity)
= AXSEE 1 29 AXMENS 22T 25 (Bulk volume)2Z LI+1 0|5 29
Lhe gt 29 2= 12 7o, BEIH|IS= X AIR9 5 (g)/ (=tix

ANEO| 52 (g) — BEHAZEIIME AES| £5 5 (0) 22 FAR ¢

o ZHEA (Binder)
=1} 2251 23ZE ATYHE J|stE 22E MMSkE Aol EEo=z AHE

dZEgel Ol23, Sef0lofA], del7t & S& gfRcke A

o« 12 &8 (Blast—furnace Slag)
HZ &efj00] dFZo2 MAES NAE Iff YHsh= FAZ. HZEkHo| 2t 12 MY (99)
Sefl et U2 M (ki) S22 LIFXH, 12 M3 Sei00t 715 = EX0|5S
=MZ 0|84

o 1T &2 o022 (Ground Granulated Blast—furnace Slag)
SR MEL SA0| HYE= S 12&08 2 SdAA dx

EE of7jo] ADE HIks 2

M

ol
S

HI

o« 1NE&P|T 02 1ZE (Blast—furnace Slag Power Type |)

H|EHSEHL|{Zt 8,000 ~ 10,000cn7g 2| RE252 1 A=

o J2&P|T O[2% 2F (Blast—furnace Slag Power Type |II)

H| EHEHS|T} 6,000 ~ 8,000cm/g O D242 OlEY

o J2&PIT O[22 3F (Blast—furnace Slag Power Type |II)

T

| EHEHL|Zt 4,000 ~6,000cn/g 2 12521 Oj=2

o NESP|T DjR2UOl FE (Type of Blast—furnace Slag Power)

12EY] NIEY 15, 25, 3502 T2

538 OIAZE Z32IE EF AIZ XA



8012 39

o E&PI AHE (Portland Blast—furnace Slag Cement)
al

i
o
N
3
=
HI
é_?:.
ol
2
H
mjm
|'I'U
[N

2o oM kEp) S (9F 30 %)E S A2 5l A1
%

o 12 OAZE (Rubber Asphalt)
AE[R REIC (styrene  butadiene)  I5EE (XFEY), THLF, QxIF
(HEW|H{DF), AZZ=3 (chloroprene) =erE, AE[A 0|AZa (styrene isoprene)

= 52| OIAZE JHEME HIRIHEY| 3~15%dx €2 OIAEE

Ok
o

=
S

I

I:J

Okl o
o T
o? oln
on U
Iy

OllA =0l A<2f

oln

s
=

E9

K
ikl

A

A

OIAEE

7t =2 JWEOILAEE HRIHZE JHES

40
ofr
2

=oH, 1%, SeAE

oln

g oin

o
Ty
!

K5t OIAZHE HIQIC

—

=
0

H

D EH 4 (Coefficient of Curvature)
AAIEFHUM SuEY HES 30 %0 sk 4 D309 MEs /294 D10zt

D602 ZHO=E Liw+ Zt

« ZX (Aggregate)
ZEEE = ZI2EE 7| /st AHE 3 Z3} 2gtet= Zell, & TEX, X,

S @y, viciPey, TRsel0 EA, D2L1 ZS2H JIE o9 HlSE A=

o ZA| 728 (VMA, Void in the Mineral Aggregate)
CHAEl OIAZIE 23HE0|A 331 OFAEET} XEX|st Qs MAS OfARE =8t MA
%

=]
Aol CHet MEs=2 LIEfH AS Lo}

i/t 22 HHEO DM=A SEE HE 2 OiAEE =EE0 &Est

rir
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AJEIMO] HAIE 2xje] 378 9l 2E R

. A matbig

ZAH0f CHet OFAEE HBfo| FAgE AFE HEAlskE A

« 3X=2| (Segregation)

MEEelol YEoR OAEE BEHE MY, 28, EM, AZ 0| ol UM,
ST LRI HHEHA U0l W EBIEO] UK Sk, HISE By Fvjwz
20| El= HAOICE 0|9 22 AP OABE EBt2O| LiT0| I WOIE 4 QCh

o« FXO AAE (Solid Volume Percentage of Aggregate)

_L

710 Mz =X BoiEHe 1 87| 850 tiet HEE, HRlEHEESE 252 L &4

HES
o X9 SEE4E (Effective Absorption Ratio of Aggregate)

SM7t EHATESKYENVE 2 O] Sotke o9 AUjAdRdE el SMEZO gt

o ZA9 = (Grading of Aggregate)

=M 31 A2 LO| A= =

o 2Ao ACjHZTYE (Density in Oven—dry Condition of Aggregate)

27 Lol BISOl EaiElol Y= 20| FT MAE MHo| IAUl UzzA B
HOAZAE BYS B BHSHOZ Lix 2t

o IxfO] HcrHZAZTAEN (Absolute Dry Condition of Aggregate, Oven—dry Condition of
Aggregate)
=ME 100~ 110 Co| 2TO0|M AFsH AE0| 2 W7EK| HAZESH0] S L2l LR E &
U= RFe7E MAHE A

o« ZAQ EBE (Fineness Modulus of Aggregate)

80 mm, 40mm, 20mm, 10mm, 5mm, 2.5mm, 1.2mm, 0.6 mm, 0.3mm, 0.15mm & 10702 MEZ

122 510] M7IE ABS SIS 1, 2t Aol e SAZe] MA| Al=0| Chst Rz =gol
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B2 10022 Liezk

o FAO E[CHX[4 (Maximum Size of Aggregate)

HYOZ 90 %0lds SAZI= A SHAM Z & Al=e| SEX+Z LEE S/ X+

o IO EHAZESKIENUE (EHUE) (Density in Saturated Surface—dry Condition of
Aggregate)
=M HMHL= QI MY 59| HIE0| 22 A Us HHOIMO SAYel LEZA
HHAAXZSIAMENS| A 222 S EUE8H2=E Lz gt

o IO EHAHZEZESIMEY (Saturated and Surface—dry Condition of Aggregate)
=M EMH4= QI SN 59| HIS0| SE AU= AEH

o« I EHALE (Surface Water Content Ratio of Aggregate)
=M HHO| 20{U= +Ee| EHAZTESIAEY SAHE 20| Cfst HES

I8 (Water Content Ratio of Aggregate)

=1
=
=M #H 2 U s =2 HA 2ol UMl =X 20| et HES

o« IO 548 (Absorption Ratio of Aggregate)

!
iy

HHAZZSLYENS S0l Bf=E0 U= TAsEe YRS =X 20| Higt HEs

CIHZl OIAEE Zgt=9 MA Al SO OIAEER miSEl MUK Afole] 5= A[H<2

o BA|A (Specimen)

I:I

A HsPHol Algl (UFAE, QEAE, A", A", J2/ZAE 5o T2t W2

ANEE Qo YFet 74 (KSTE) 22 Bhe S it

o] AL SHI VISHe JdHE SEHE2E LUEUs A2E, O|8AF SHUM=

IYTEE Sots AH| F= WHG = AMH[L SHE Qb=
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z 2 HItst S22 KS F 23890 a2t A5t
of 2Fsict xZo| 38 5 X} st ot ™ - 2| 123} X20|MQ OIAZE o
S8 Cdsk Erlelez Fel: S5 2t A HE S4u UFeh Aol Uk PG
64—222 &0| ®7|5HH, o[ 4= 77 Bt =10 2T HA 2=0|0{ AdHY Nyt

0| U, —22 AN EF M| SEZ Y ML M| YLk
S oAgOM SR 4 UE Y OAE UEE E29 52 (87). Yumes
r

« WESHE (Traffic Load)
xtgk 5HEQ| mbn|AQl AZo| FEHCOE golE

 TSZ (Driving Wheel)

CHYEH|O| 521 FAIZPE 7SS MIYLs RIS LoIch

« T438% (Restraint Stress)

UH o= SH|o| HHOILL 252 TE5I0] 4Il= S

o JAOINEE (Guss—asphalt)

E2|LT= OIAEE (TLA) MAOIAEE S8 FIEZ ofH, OINEE HOHZE X4 £

il
S
Q

o
- |
0

>

ol

i

o

10

30

8?

mjo

o

(0]
o

[<)
jm|

teelst= OIAEE

OIAEE ZIFE =fE=ME S8UE 0l8s1H 2/ OIAEER =elsil, =clE

OIAZIEO|M SOHE M5t alsl OjAZE

FNH O SFEE= XY BEHKIS LIEE S Aol B9l T8 720 thst x50
o Xld}sE K|ZO

| —
oo Tl T

o I2ZA (Coarse Aggregate)
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OIAZE 2328 B0l B 25mAll ' Zrolm, AME 232/E8 x| B 5
A0 A2l Tt e BR) EE 5meAol Tt e ZAjolct

o FJ22A E[CHX|4 (Maximum Size of Coarse Aggregate)

AZH|Z 0 %0lds SHZI= A SOM ZaXeo Mzs M2 =EX+Z LHEHA

reaMel R4

« FE2ZA 9 Z[CH3A7| (Coarse Aggregate Maximum Size)
TiA| SXH 22| 90 % OlM0| S1lisk= Al S0lM ZA A=l ZVIE AlQl 2=V IZ2 LIEfH Zlo[Ct

o TSH4 (Coefficient of Uniformity)

o
0N
N
1

MM SUHSH WS 60 %0l ofidst= E DE0 7afld D102te| H

o TEE (Cracking Ratio)
OfAZE EETZ0|A CHAHAO| Cf st dGe N (L) AEHA (m2) + Mo FEHE
(m x 0.3m)2| HIE

o YA S (Crack Resistance)

FHP|E0f| QIAEE HY dHMof ot XMEM

o 28] (Grooving)

-

L S E 51 o Mg SHAZI| s AXEs 2T (S s=A ZY

HHO| HV|= sEH 0] HZITALE SE10Id Ml XNolof wet MSHE 7 Sohets S
QHNO| YSHA| == AISELL UF

-

ol
-
M
e

#E1 EXRI|F AMO[of RAXIoHH, EEO ThRiX= WS steS XlXloke IS
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S0 Cifeh 2 I3

o
N
A
=
1]
i
>
o
rok
o
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o L{7M (Durability)

AZIo| Ao mE TESO| A5 K50 CHEt A EH

« LiS3diN (Resistance to Freezing and Thawing)

SO HhE R0 ACl= MEA
o L{O}=2 (Abrasion Resistance)

MZE DIZAZ|HE 2F &80 Afl= g2
° LH_IQI_EA

AHY HM=EE S 7= 842

s UWRss =%
AHYo| Nedo| A=F Ph= EE WESEO| B XA
RO Mot JHeE.

s UESH
S0 ofst Mz

o ™ (Surface)

TREIY AS0| B ¥ AN A2 HIFQ 2= W

o A (Subgrade)
EEE Off FH 2f 1.0me Hel #Yst ESS stu, ZHIO| NEE= USst=ssS

KIXISEALE HR|EO| MEot= S ot

X (Road Bed Filled up Ground)
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TR fady 9 HHE F=g U 9| O =22 EXEMIKS dEF.

[

o CIHZl OfAHEE Z&rE9 EHEJ| H|E (Bulk Specific Gravity of Co MPacted Asphalt

Concrete)

e
o
2 Sol 78 - 227HIS HE

» L[ (Co MPaction)
OIAEE HOo|H L CHEFH| S2 0|85t OIAEE =37t SpS|
E

2Fgolct CHE2 OofAE

o L& E (Co MPactibility)
OIANEE ZZE ASJA OIAEE =8=0| Metekd CHEEQIEXE HIksts 71822
AMEE|D o, HE J|E2 96 % O|AO|CL OfA =2=0| SZ HfetEA oA

I

=— =]
2ZHo= ZYEH BAHO 2| UES J|FUEE H5(0] 20|

o

Okl

AR BHE JE&

Foreitt. o Al 242 (FOA R 2E7|2LE +7|E8 E) X100

« CIEYE (Co MPaction Density)

ALj £2 BN CHE0| REE F 20| HEUE

o LCIEERX (Multi Layer System)
TRliXE stE S AH| EAAF|7| Yt SHCE o] 2% & s X
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o LC}EEM]O|Z (Multi Layer Elastic Theory)

ALE S50 MEASO| BIHSE eths 71KdE 0188 # =640l &

[ Ry

o E|L3} (Short—term Aging)

SHENM M=, 2ERFHM Lofl= JEfE Eeltt

« ERIFXY (Single Sized Aggregate)

Chs2ol XD OfE S #elo| =R Hof s 2K

o EIX}

r

TEJEN0M =R0| Xjo[7} 21l A

* EE=E (Single Axle)
Aots X2 Z0| HIR|F0| QIFEN UK 42 XtF, =2 AF0| &Y= i =0

THE = HeY

o CIM¥27| (Overlay)

s SEAE
LHOM XIS2XTt 0 CTHK[Q| Z10|
o ZZAE (Freezing and Thawing)

o
=20| SZE[7L BoliEl= gd. MEW 20| €H ZafE 9| MHEAY2E LT L0

2ol Mzuel Aelo| F

o A (Frost Action)

7120] Folz = & £9 =0| H Chs ZMEAE SO 2ol HEH2Z X|skeot

o <2
In
0l
B>
<
=
(o]
[2)
(@)
(@]
o
10
o
H
™
1B
>
mjo
IH
ol
[2)
m
™~
mjo
ofm
ol
[2)
T
X
ro
gy
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o SAMHEX|ZE (Anti—frost Layer)
CAEN SARTF Y AR BEXRI|BM LA SZ ZOoIHK| SA0)| DIZksK]|
Al

L MEZ Xl o SEE A AMSsh=E S

&2
rlo

« SZOFY T (Dynamic Stability)
SHNY = OIAEE 2RSS £ TS 722t MZ7F 30 cm@!l SAIAMO| Al AHE
Sts2 2 4239 52 JI5i0] SAASl EHCZREH 1nm HESI=H ARk = AlE
AHEC| S2 B4 (cycle/ m) ZAM FEHCE OMAEZE 229 A9HI0 Ot MEYE

7| ?lell MBEH, SHAIE a0l =8 +F 2dHE NEdo| =0t

« SELT (Kinematic Viscosity)
A 8= 1 MEQ 2=0lM Yxz2 Lhrgh HRle MEJAEIA (cSt, mi/s)0|H,

SHTO SY0lz LR ™AL ASE

« SEMYZ|4 (Dynamic Modulus)
AOITIFHO| SHEOIM ZCHSHS ZHEER LIS AlMsiH SEA e Zolzt (|E+)S

2ol 23cES R SAFS| A5, ST, 8, 7|2 USF, HuUEk SeEFE ME

i

« E2{0[0] (Dryer)

OLAZE BUSOIM XIS 71 HEZAZ|E A

« S (Isotropy)

2E w0z AYHo| LSS LELlE 54

[ N )

o  SX|gMA 4 (Coefficient of Layer Equivalency)
AL EA 4 Et0E 5HH O] Apghk2 AEAOI x&o| & FHE ZEZESFH K|S (Structural

2

ofr

Number : SN) & Xzk5t7|

-
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o CIHIZ/AHEE (Leveling Course)

J|EXZC| QM| S 2ErSEHE AldE I J1d XFO| =50 olH 0|F EEH stod

Ml

52 x2S A otV| ?Istq ZHok= OILAEE =f= 3

A7 OtRE = AS 57

25t 20|

rr
i

« 2o|d (Lining)
S30|2t 0T ohH X[AH (L) 2| O]2k2 WX|sH| {51 Y =24t & ZEHZ ZICER

j=sts X

==}
HP0| MBSt ABYHOE LBOIN A OIAZ #EINE BUYE U OATE
BES TYSH NOIAZE B2 B8 § TASD s YA
L

c|HO|2 U4 FE

« ZiEoj2 Y4
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. oY

O =20| =c|f NHEZE niE &40 2 JejoM Halz 20| Hakl=

02

. ni2g
TS EANMY A DIZATI0] ZO| 47T B 500 3|%EE 1000818 Bl % 1.7

mm A0 He= A 2D AR dof Y ZE Lol DIZAE HIE

o OIS (Wearing Course)
B SHAX|O|AM OFZX|LE LEEXHOA O NHYX|E SHo=
Aol A ZEFHO|=

H
2~4cnl OIAEE EEtE 30/H. 28 o239 FH= #1=4

o ORAF QFF T AIE (Marshall Stability Test)
A|=2| MarshallO| 7§26t OIAEE Z5HEQ| QFHEE Fdok= AE2ZM, XIE 101.6 mm,
=0| 2 63.5mC| FEH SAKE Fo=2

LIEfH Z|Of SKS (RHaRFEE) 1t of o] HEE (584 e 7&

=2 JHIZE stEE il SAIAZt T =| 7| 7kK]

o OfAE! (Mastic Asphalt Mixture)

OIAEEHRIH S| HAHE2 ZA 2| HElE dXlots St stil =1 MEO| Ciet M= 2

—

Brjo] WSRO S LYTES HRICIHTS £0|1 HYE BHE AFESH OLrAmE
z88ol U3

» THOFH (Stone Filled Drain Dummy Ditch)

R0l F4et 48 PIsiol FBBOILL B2, X2, SHIE SS G 20| A5 US| 42
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8010l Fo|

. OIS
= onjo| RASS 23, 0[S0 AR B WBHE U CREsil 1 WEEYH

WSSl o5t MK HEE MFEME S=5 MM BtFelet 715

o MH7IEER (Macadam Roller)
™EO| 27H0|1 =&Z0| 1702l 2% 3& &4Al9l E20|ct. 2=0|M= OIAEE =ZZFo| Z

AIESHA| X2 SLHOIM = OIAERE E3E|E £F9| 1At CIE0 ol ARSEIC,

+ 22f (Sand)
KIAZE 25104 M= RE] BSHN THEAY
s ZEiEF
No. 4 HE Sitet= AHEHE S0IM EE, MEXL ¥ HX|Q| dTH HIEZ HAlE= LYoZ

=X SO efR=Eo As HEL BIER 26iM O HEESE HEE A

. BY
WESS DREY U

o O/NHX ST (Skid Resistance)

CER HIEHR £oF So| 0713 K|S

T

oiMiet AX3719 2, SHAM= 0.15mm Of5H 37|12 /AL

e BIA (Mixer)
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o U (Density)

CeH e M

o 9| (Dense Gradation)
Fuller IS 27122 & HHKQUTZAM X UXIIC| S7H0] JHE &2 AE|Z il 517

AHYARBM HHUES LIERHE L740| 2 Q=S U8t

. LT Y OpAT

IZl OIAEE =81t RAlE 718 OIAEE Z8EZA 5m (No. 4) ~0.6mm (No. 30)

Im

E2g=

[m]

=
2AE2 2ME Ao EoHA B= ZA0IH, 0|N% M&Jo| 24310 0|N% IXE At
230 ALE

o QIoj OAEE T Z (Dense Grade Asphalt Pavement)
OIAZE =ot=E9 =M X0 8H A SO0l 35-50%2 HelZ2 FM4EH, JHE

=0]
=

0

UgiHoR NBE|= HES OABE T 3 5

o QT OAHEE EEHE (Dense—Graded Asphalt Mixture)

ormE BE2EA B X0 U0 2.5m (No.8)X S| 35~ 50 %2 HYl=Z
THED, 71y AUIHOZ AISEE ESE OMAZE EEZ0Ct

. Himold
OLATE Ho|to| £4 FE|Z, TS SHON A3F 700 Yo Ut T

o HRi2[EA (Stripping)

OIAZE Z32/E FAAL} OIATE EEHE 29 ZA HMI OAZE A0[of
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=Mste & E= =0 ot ZEEO0| UK AL UsiEE HAES DotC}
Qutd o2 EZE SHREIF S FHU|ZF ESHE[H OfAEESl ASE0| XM, £E=
S0| =T

o HHSIA (Thin—film Heating)
BHOX| AE{Q| OIAEEA MFE of2 Mo € JIHMEE 7RIt A

. HAIEY
SISl SHEMO| 25t M4FES0 Fdkes 0

Hi 4= (Drainage)

XHs E£= X[olrE S22 FEANI|= A2E HisAX(0f M2t X #H4 E= X|oHis=2
L0 Hi 2kl et XAl 42f 7| A2 25FE

» HX| (Batch)
CEXFIMWEE S Ho| YU E Mkt B, = A

o H{X[9{A (Batch Mixer)
T2 MEE 135|2 HIX)A =gtst= 2AM

« HX[Z E (Batch Plant)
TEXINZE 1 HIX| HRAZR XAS2E AHEstH FRI5H HIHAM XN ZESH= AH|

o HiE (Mix)
OIATE 3312, ZJ2|E e ZEEIZ HX0| ARREs ZHE Xz 2 H|g, =
2oole 3. ORAEE =2etE0 49s 239 22 JIEsIq =286t A8 Z2ae

o H{EH|
HEE MESS 412 HI8

. SAH (Mix Design)
A Ol MEE 0|85t AF FZ, 7|EX7t XS 2/ gy = 2™}
OfAZE SHO|LL HIIMHS] & S ZT st &S LUsiCt HighdA = Al s A
(E=4 HIEEA), 2 2T A", S e S Zasich YENez 358
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OIATE BEEZS B3 4%+ 0.3%, 7|58 OLARE B82S 3
PSS =
—

=]
%S LI, BB BNIIZ0| BSSIE MES| HEHISS 2

o HHOIF] (Bag Filter)

Mz HEAC] HiZ[7tA SO ZetEl WA RS Hitsi EESH| feh 2E

o HHGIR2A (Bag House)

Mz ALl BiZ|7tA SOl ZetEl HA| XS EEsh| fet ZH|Z4, Lol o 7He

WEE HEoz Bof 22l HISYI| 70l

HAZLT (Deformation Strength : SD) Alglof 2|50 YO0{X|= OtAEE ==
= # SAAZE D= 7|7kK] LERH E|Df SES (P
(y)22 Fots Zk. Ol us stS0ll 98t OfAEE Z8tE9l fREHI0 et My

(Resistance Against Deformation)g 2/0|

o HEZE A& (Deformation Strength Test)
2 Zd57| st ANge=z viEtdA SolAM
AN&EsHH, Algd 2H2 X[E 100mm, =0| 2k 62.5mm2 |_FE SAIHME 60 CTHA

6
Sal 4N YokEE Jtel0 HHYES

o E5IH 4 (Conversion Factor)

DIAEIBME MY6P| 2ol HESEOM AUE SEHSE JIERER olSsier|

0

ArgE HelE UE= A

o H{3I5k4 (Modification Function)
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HEA 2t HH2 20| A S LIEL= &4, Shift functionO|2talE &

o HZXJ|ZE (Subbase)
b 4 AMfolof] fx|stH 7|30 iKX= W& sts& XX[st= Hes St

N

[0
il
|0

= 2XV|52 X0l 2 YWY =IXJSE BNE AEICL E3
=M LHE S HFE 949 L4E 33

%o BE i AAM ZHA Q| H+d STS SH2ZE it

-

mo H ne
|
N
ol
10
N

n
rto
H
e
4>
i o|r
=

o HXIIEX|
RO HEXV|IEE Fdot= ME
o HEZX (Normal Aggregate)
KNAXZOZ AAMO|M W71 2elf, X2 E= & &=X, 7

AZEEeld mEEM 32 =4

FicaM, 12&c 1 SHER,

H>

« 5% (Tandem Axle (Double Axle))

EHE=0[2t T olH, XISAIQ| XHF0| HEXOR 2712 FMHE SHEIE 2eh (UREoz
Z7tA2 1.3mO|LY)

o =&AH4 (Complex Modulus)
ME HER] 20| JAN S HEEQ| 2 E HOlok= 544 E+E LIEMH

« HEISZAI5] (Unbalanced Depression)

TaE J|=XEe| HotEel V|7t YFSH| 2 wd

o H& XA (Crushed Fine Aggregate)

oM FpM SO= Eufslof AIBHoE UIE ME

|'||'I

o 2ol (Crushed Sand)
20~25m HE ST 75um Holl TREE LA 52 B& ARt X Y47t

Ol2lz X|Hol|lM CHEE

o EXHIX|X| (Release Agent)
OIAEE =23=0| 2YtEH|o| AXo|Lt Efo|HER] & J|Bt CHEV|++ S0l 2= A

mjo
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S2 ArEoIA 2L, OIAEE Z32|E XF9

o
TT
TE2E FR 5O MR 2o ASS Fh 291 UoH, ABY 29

« =54M (Impervious)
=0| Ffst| oz M=ol g2
o EE£Z= (Impermeable Layer, Impervious Layer)

=0| AFsP| oglz 5. £8822= AT & 10-6 em/sec Olste] A

- SEINL

ChE B4l stet giss €277 o2z JIA #4

» E=HH0|A (BB, Black Base)

OIAHE S5HES AIESHZ 38 S =501 BB—1 ~ 40lA| BB=
SEO|A OIAEEQ 0|2 AMRSH= H|EH (Bitumen)OlA] {2HSt Bituminous BaseE
O

|2t 0|2 Black BaseZtil At2sh= A7t

opAmE

ron
i

SEtZE, X2 ANHE SoM UM M=ol HE Ee=

T ™o
Ral
el
ro
T
4] 3
it}

Im
M
-
el
ro
HJ

« S2(AE{3 (Blistering)

OIAE ZIE EFY EMHO| AIBS = BBA (53| 0{EH) AHoR 2EHof
SEE H4OICh FAE, B32E S 90| EFO| YR HOQls +2, 2220
SENB0| ofs J|skslof O I WHsHE S7|eto] §QI0| Flof LB YuigoR
T OIAZE BEBO|LL MBS OIARE SESW 20| AUF OLABE SEES0A
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o H|Ild HFYE =X FH| (Non—destructive Density Gauge)

toll hE OtAERE ZJ2|E EHe Lx HalE dZ0M ZgES O]

n
bal
bl
E
ol oH]] HJ
=l

S 2T
A Askz| ?Igt YHIE EotH, TAMd = M| S5 S& ASSit

o ARRXH|E (User Charge)
T2 O|8AP 2o Ef&Riez Qs Hadox FMHE oA Xt EHe BF

FIHoZ XZohe HIBY| BOZ, AYSHHIS
o AIRIZ (Silo)

NYAZ ZAOILE RIS, OIAZESEIS S8 XY OMEE 23120 32 HLNA}

L—_—

AHE Z32ES EHEEH & F3E ?let o= FolBM EAoke Yl E= OILEE
Y O AR T 2HO| 2L E WSIHYRE 7K #EH ZEI| o 28 el 3T

o A= (Triaxial Axle)

RISxle| AS0| Giamoz iz THE SIS T

o  AMZTAH 4 (Relative Strength Index)
AASHTO TZAIHM ZZQ| SHX|4 (SN)E AHESH| {5t =QE ACR, XTHZES
T8t U= M= HEE LEH= Al
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. AUHZERS

= AES| BETSIAEZE Solof Y= XKZA 4 &

. Neuy

A201M LY BUoR UIIEIS AtBolo BAtHs W

o MAEKI 2[EE (producer's risk factor)

SO R ofOF ol= £E2 B9 EE (lot)7t S EHCE IHE= =&

o MOfz37|H| (Life Cycle Cost)
AU o F NFQ| WA AR, HZ|, ME 52 4 HAOAN Wdst= HES 25 et
ZH|ES2 YolH, AMAFTIZIOIM MojFJHIB2 J[=, MAH|, A4ddH]. 222,
HI|MzH| S0l 2 AT =9 +Ho| ERF 2= HIE

o MofZF7|H|® 24 (Life Cycle Cost Analysis)

SEREEFIEA O UM LCCAE HHYEAO| U= o] o EXHOS SoM Zo|Zto| ZEl
2 olH, o7|o=
7-

2 =
o o

=
ANEIE T 98t FHMMEMS SNoz FEE EAIM

0.

=)
=

E

Z7|FARE Felel TS st AREAR 2| CHeEARel ®I(Z &
oot ACE EFH HoFUHIE =M2 FAH[E0 et 2HIIXIE =l StldAt sh=

ANEZ FO

o MH|ALZ (Level of Service)

n

TT o, LL1-0O,

0

SE, O{BAIZL DTN, FHO| XK, T, Y S CrYS XS SESI0] ¥ T

AZOZ WEMENS LEKH BAN HE2M 20| X424 M4 Sof ARE

o HA BYAHS

EEEF 0| HEEE ST UEHSE, EE MR AE E= ME JIE S8US
OIXIZ i FHBA s 41

o MAH7|Z=mSZF (Standard Design Volume)

EEA_|7:”0| 7|7<O| El_ Il‘E I:I-Ol [e]] ERE’.I:OE 7|E o—g— t% 7|_7EE EEQ' —_rl'

P4
e
Y

ol NEXAS D251 AN
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2 Aoz J|HE=

dts
=

4% ojyoz B3 g

MH 4H (Design Life)

AMA A TREEO| AFR 2R3} J7|50| EX

1O

SCHEL

MAZIQE (Design Penetration)
Ax FH gt

hES HEEAIA e 2812 Hlelcio) A
ELLERES
S7A] 71Z0| ==

. guysis

el M=ol g2 o

. MHEE 2 opaZE E3E
Tl OfATIE EBISEA UYTE 2= MBE OAEE BESS T 8¢ A

~ 65 %0| %5 QIEO| 24Tt HO| ZHOLt 2.5m~0.6mn0 YZ 20| 1, 0.6m SIS

HIDN DS, H4QIEC| ZECt LAnkRA0| 948
. HEE olrmE EEE

JlY OIAZE EEEEA UYE OAEE EZUBECIE MYR0| B2 EBE. 84 A
B Bk KAOIME 65~80%, OATE Be
UHOZ YIS P45

HOolM 50 ~ 65 %,

SiEE LEHRIY

HXOIME 6~8%, FXUME 7.5~9.5%= AEE
LIS=M0| Qo{Al
o MNEE
200HAM| E S2sk OjM X}
o MZFEH
4H Ao =2 SN T Z0f| HIsto] ZO|7t 3uf Ofafel =Xy
o ME=Z2A 3F0|H (Cellulose Fiber)
2 Qo] ofAEESl EZ{LfETt 22| (Bleeding) S XS] QI MIEIIZHE SMA
22E0| EItst] ArEE
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o ANZ l-;l

SZAEOM 227\ 7t ALE 7 A2t2 BIEL HEAFXSOAM B EEl= M

o  AAM3| (Hydrated Lime)

MM E T20|A HAALAF KIS AMSIZEC MMS|0| S2 Tl 37 LTS St
A3
o AMAEZ (Plastic Materials)
2UH| Q5 &H HFHO| MU0 HS MAHoIHE FMEHE SOPIA 41 HIEE = M=
S Q0| W= dEE 4= M=
o AKX
MEEZ AHE LIE = S| HLRIOITE J UGS I AMSHARIIS| XIO|
e A2 SN
AASHTOS| ZZAA MONO GRAPHOIM ZAESH = @41%|= SN 4t
o AY 34 Mo
CHEIAN S & YolFel S4Z0| ME HH MERS oI &t 2 EX7|5 BHAE

LHEstE AIE2Z BHRl= (MPa)E AREEHC.

o M4 (Crushed Stone)
2ME BE SO|L AR ERXFO| LY, 2RV, 715 MEL Z3EE Es=

OLABES| BHYZ ALSE

o MM DfAE OIAEE ZEHE (SMA, Stone Mastic Asphalt Mixture)

27, OLAZE, ME2 A HO[H (Cellulose Fiber) 2 FAEIH, F2EMO| HIES £0)7,
s 2T,

OIAE BIRYS Z7I5i0], OIARES| HEZS BXo| H2IS YRISH: o

Uz MEHY| KMEok= B2 MFE S U= (Interlocking)ol 28t LIRS
OIAHE Z5tss Set
o 2fAM7|= (Granular Aggregate Base)

B
M

j42 olgst =2EH JI5
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.
0x
I
<
Q
Q
c
o)
<

o 244 AHE (Hydraulic Cement)
SRS 501 IS E 2 Aslols MEE 4= AHE
o LN (Watertightness)

oLt F5d0| H2 A

4m

o £Z=HY (Contraction Crack, Shrinkage Crack)

=Tt = g5 Helol| 2l 27t 550 Edcke 7

r

R
2THIO| ofs I £EEE B
. 4E NHRIYE
48 OFE BE
. 2E UFE
TAFE 60°C 2Ol 48AZF AR B OHIQIYE oz, YuIMo=Z 60°C S0
3027 SR e NI TS| HISS LELYE TIROFYE (%)8 TaH=d] 0/SE
. LEER

AHEN =5 75l 2eolH stefitss €27 SENE2E dofote &8

o #=3ZA| (recycled aggregate)
ZAZEE FHME ZM5I QISHLZ U= SMZEA LH0| w2l HEMLL F22ME

BEIES

« =f JIE OILEE EEE

>

O[AZ £EBAE 25% Ol4 MEBsl0l, 422 BHO| LOINTE &N (ZA, O EE

L= WAEHIMH)E &6t MeHE HHIE 0I8510] diket

ol
o
Mo

« Tf g2 OILEE EEE
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=EEEM, SME JIEoH| Bl 2eE it

LIOIAEE, M S =

S S22 XTI E 0|8s1 =& 718 OIAZE =gt 20 20°C ol
|

E

TEE OARE EF HFOIN XSO MBS FHIS 0I80 £2O| folM Fx
INEEAL Y OZ ZoLD A

(ox]
= -
Z32|E E2 HE9| MEXN HE

~

uistoz MASHH, L35 OIALE Z3P|E BE A HEe

-

[m mo

=get ¥ Al 24 & CiEste Y482z, oA

Hi
2
o
ol
rto
Fel
Ol

OIAEE ZEX

H>
fo
ra
0
N
d R
bl
ol

OIAEE ZYL FASHH, S2tETHLE S2MAXIIHE ARSI
71 & xFe 12 255 HH AMSotks d™
o AIJFAZICL

OIAEE H|O[H FH[0f FEE|0] OIAEE EgtEs2de FHE Zots= St

4n

o AFFYA

o gHIZ F= 2ME s EF d7I= 8 Al Olste =AY

e AF2|E (Screed)

OLAZIE Ho|Ho| Bo| RAE REoZ EF| BMS FEG

~
=
min
2
EP|
o
e
1]
r
N

So= gy 4 om, X =0 w2t Zo|S MY & Uk

o AFP|E EJ0|E (Screed Plate)

A32|E #

FA

H
. AR

o2 7Hel A=EXIE EXIE0 70 MIHEO| Tisg =2 =22|Al7|l= IS I

o AT (Spreader)
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EM K| 28 2E3E ZIZEE AF9| QX = ZO7HK| ZoH= T|A|
s &i (Slag)
AN BEZ0M MES If 829 MR 20|= BT EEAM NIHT|

o HEAEN (Wet Condition)
=Me R =2 715 AN A1 EHOE =0| 2 U= Al

d9| SEE = 232 EVF XIS E i ZEM MM T MRAT|SAE XAIEH

o A|ZA] (Specification)

WE, HE, TS, 48l SN BT SHB FY, TE, A4, ME, 45, NS,
NEe 52 Fot 24

. AuRlE
AAoll A EZYE

. NEEEHOIARE BHE)
ZUE HiEO| 2450l ANFETE N7 EBEE0| O JIE 4RleH @ 2
TRsiCiE SUEUIN $Tol0l MBS 2. BUES| ABEE SN ZAEo) £
MST} N SHS melBtm SA0| AT £820| BAS Holsks 2. HIE AFA
FFSH S B ATOIH, NBEBOIM DR, =, ZHE F=2S INYE, 3|8,
TR, BERE, 232 M, HEE 2Y 5Y

=Y
SO MABALE ZOIA R3S R2BRLE BB EM 7| ABE XO| gt X

. Nopame

rr

AEQO|E OfAZEZM KS M 2201 (AEHO|E OIAEE)0| MESH 7| AR2E Ho| gi

OIAEE

. popame

IHIN
i
[m
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o A= (Ductility)

SY2E0M OIAEES NF (SoiLE HE) 53

r=

Sl

HO 7| HLA2] HE

H
o

o ALHHfE
aljEfe2 A0 MAE =gt gl EHel U e
UAEE M =g Mz AEE ZME 0|8t High|E d8et & A X0 HMAE
= 9 O£ &

ORAOP = A|E0f| CH st

rot
N
MA
£\
o
ra
B
=
Al

o AIAE (Solid Volume Percentage)

=A2 HelSE 227220 H

o MI|AE (Decantation Test)

=AM S0l &Rl No.200ME Sitek= & gXe] &= ATIE40 2lsi SFot= Al

n
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+ OfAE ZrYx|

oA 2FE EASIH edst= HOAEE 232|E

« OAE FEEA

HOIAERE Z3e|ES €372 migh OIAEERf SAVFME =N A= MEE ME

+ OfAEE (Asphalt)

MUz E= M MR 57 TZEM 2od MEZ Beokea SRES THEE2E S
2ESIE (CS, )OIl &= BHIA| BE= OA|C] FEY SAS UBICE =2 ZF0| A40|= OEES
=M RO ARBEIH, HUE S5 = 32 52 7|0l MECE AEH|0|E OAEE (Straight
Asphalt)= Exo| UMM SC=Z JKSSH| gl2 OKEEOM, ZE2H S22 JHASKH 7HE
ORAEEZ FSICE 2|11, ORAEE (Asphdt)’ 2F 22 O0IZ AEEl= 802= ONEE HRIH
(Asphdlt Binder)’ , OAEE AMHIE (Agphdlt Cement)’ , HRIE Bnder)’ , HISH (Bitumen)’ S0|
oLt oEE Z EFSICL

1]

« ONEE 7[5

OIAEE HIRIHE ARESt BE L= S5 EX7|15 Ao[of| {xlstH, B30 JkliX][=
WSotssE KXotz GeE & HYo| tisl 2 M= 71K M=E AlEst
+ OIAEE HIRIH
OAZE &Z
o ORAEE X = (Bituminous Material)
22SIEIAN| EdfEl= EeteAo OIAEE =22 M20M A e HHMQ| AS

OAEER} 3iH, 0|F FYECZ Sl MRS LI ASI0|E OREE, =

OIABE, 3t OIABE SO| 87} YU

o O}ALE HO[H (Asphalt Paver)

(@)
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HIZEHOAM OIAEE =fiEs =HZE @0 FHoHHM et 59| FHE Zdok=

OIAEE Z32|E XFE FH
« OILEE EF

OIAZIE HIQICIS AFSSH OIAIE 23R|E EFO| A|49I5

=3
=
HELT QY S8 NIBsH B B YISO JKY UM YES ASE

I8 48 OILEE =EiEs M=EsP| foiM dxlE Ald HXE Ze OfAEE
=3

2|
o= LOIAZE SUMES; MEE OIAEHE SUEI US

OIATE EB120| TA| WO CHEH OLAZE W0l eSS LBIC

o OfALE Z35HE (Asphalt Mixture)

aicaM, =M, MSA, OIAEE S& ol HIgE =gfet MEBOIHE =M=
OIAEE Z32|E XF9 7|5, BF, 3800 24eict.

. opamEs|

OIAEE H|z A Zgt=2 ST L= OA 2M2 S0l tigh OfAEE HIRIH9| SEH|S

—

WEEZ LEH. HF =2 7|20z HA =gt S0 et HEEs A8, 78 OILEE
Hl= S0 EEIX B3] =OIUA= OIAEE HIRIHO| SZH|O|H &4 OIAEE H|= SX0

Sle#Al B4El OFAZE HIRILiOl SHIZA BAY0| B0 CfEt WEgs EAIR

o OQHWZ (Steering Wheel)

CH & Bietg =Fst= HIFIE Lottt
o OFY I (Stability)

OIN T (DRAMOINE) &HE

o OMY T (DMARMYE) (Stability)

Opek OFYE Al Ofol0] FOX|= OIAEE =8tecl S48 EolH, 25 Ot =S
Zel Ao 2= 7 SKE0l| tig OIAMEE E8tEel Aets ool &
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e
k
=
10
N
4o

SRS, HANE S5 JlMNS0 MsH S2oln, AMES AP

x|
AHET SZ2 7 Dftfer EMHSIZ Qe #EO0|LE 2o Medshk= &

@ Yo FHEIS0| ofet WY £ TI0| Che MEA. TA BRI SojAs
DEFHE0| o5t Y, 20 o3 TFEt HZO| O3t BIX| LRIS0| A 4T, FO|
HEISES WIS U HHO| NS M

. Ry

E29 S (b BX7IE MM7IB)0M Urdat otEd S8 sl flsh [z
EEX;, N30 iR S& Foie ARl O 2 AEdE SHAIZIH ABE,

OIAEE, M3| S8 =&t ZEs SHAPI= 4™

2Yst7| ?otd EFet FHE JH JESE Sdsts S2EM, st 2lst

AHO St
TE=E= o

MA3| etEEls Bt

30
ol
®lok
°
2
Hi
1H
1o
|'|II
)
®lok
10
re
ojm
1p
=2
£0
rr
Mo

O| 2F=Z HiEE| T2t X|7Ho]

o QA=ZT (Compressive Strength)

2H50f oigt oA

-

. g

50| 2GHHZEFH HI2E FAX= 22| g

« SR (Y= )
25 COMel M=

o QM (Curing)

Z3e|E B & &0 8RS 2k, ofs, 4, €8, 37 S wollet F&E A
Rrs Z32|ES 23ot1 S 712t 8 228 /A AAF=E A
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0{=Z (Out Break)
EY 22 A| 2t £= J7|AZEHO| A ZEHECH O o] 25

—

—

Bt

& (Bitumen)

MR MEOIM FEE Eelea SteEz2, QUEoz: MAHS| OfAEEL 1 8io
EoteAE 2 Z St SEE 71, VIS E I MU SZM e 20| ElE 22 22
« 9¥ M=
O|&BEtA0]| &dlklz= Eelkrdll === aA=20A IO HEs BHade As 9Y
(Bitumen)O|2} 5lH, O] YAME FHECE 5t= MBS LS OAHE EI= S0| EeHE
- HReE
T2E SR X EXfjsts YEEE. SHSRUE0| tH[sHM ALSE
o HEHAAWSEF (Annual Average Daily Traffic)
oL X&Ee 13 2t ® wsEsE 1 olle ez Lis 1€ 2ol 37 usd
o OB AH
=/ ATAEO Qs H2 =9 :2 22X
» 3N (Softening Point)
AHEMEE 7I8st 4% 27t XE HdsE0l T2 S2X0 25 Az o FEF.
0|2} 0| MO Z = =25 E HEo|2t &
o  HIEFH 4 (Thermal Expansion Coefficient)
ZTHS0| ost MZEH0|Q HEE LIEf= @F TRt ASsiS o HHR(Z0[9
M=t s0L= Z0|2 EAloHH, 2+ M=0iCt I/e| SUEA+E 71
o YA
HE0| E3f6HH JIHAI7|E ZEE|ZE (Rotary Kiln)OlA 22|A|17|= 71EmlAY 2i
o  H3IE A (Deterioration)
M=ol s=0| BOX|= Sz, E32ES| 4% HEO| MI|AHLE EZ20] 54= &4
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HEE MAHE T T HoRle HEY
HIEE| = XZ6EE0| Qe i, BEXJ|E, 715 & HE9
HH=E|= XI2FSHE0| 2510 OAEE ZE0| o= MEHHFHO| |91, AMHA 2HE
HIF X =IHR & CIFSH H30| ALSE

o 27 (Auger)
KEIZALE Qo & S0 +HE &= 7172 o3 7HK &2 7 HIEE EE MEHO| ¢
=Z|MHA F2 o= 717

s 2k JIF FA
=M, OIAEE =3tE 89 =& 7|5ot= &XIz, ofd=04ut C|X|EA0| QF

AN

Z32|ES & LYVt 23EES 2EE Mook 2

ro
'
s

A0 Zelots 7S T

o 23 (Bumpy Road)

o 2% (Service Water)

Ed=20[Lt HIty| A SO 22| E&st= Xlske

o 2HI AJO[Z (Truck Cycle)

ivil

=5, As o8 T3, OfAZE H0[H9| STHO| ofk} =

o HZIE| (Workability)
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ME=2|lE go7|l= Rlol 28t B, THXY], el S2 &0] 80lst 2 + U=
(@]

JdEE LEE =Xl 2 23eEC| &

o Q{3 (Wandering) £2} (Wandering)

ZEA /S Ats AHFel HiF = 2dgt AH™o| ofHer &Y

od

0
Hu
Ei
Hl
ol
[2)
1o
|'II
15
|0
Hu

YrEEZ 7H) Fds =M, ofof w2t ZEAof 0jAl= SHo[L HYEE Hetk|= AS

olngr

« 9Z2 (Perforated Drain Pipe)

K|St Bt Liol| BiEst= 0] U= Hi+E

e

73} OIAEE (Emulsified Asphalt)

TEIYE AYMEN OIAEES =1 Z8MA =2 AAOIAEE. o= e HIRIHZ
AMESHAL HIZRE S GHESE AE. 7ot OILEE TR/ & S27[52 KS M 22030

2t MS AIgE AREsEAHL, ASTM DI7701 2l HEMSAIE, SS AlgE AEE &+ UsS

OIATIERS ZOA 20| E4E OATES HQlSH OATIES| BHRsg LiERY

o 38927 (Effective Grain Size)

AE7H=M0N SUHSEH WEE 10 %0 sfiTst= 2E

e S8E&48 (Absorption Ratio)

NIt B7| B AZMEHOIN EHZE TSHMNEAE Flr] BRE 42

255 (Wheel Load)

ElO|01E SoliM ZFO| O|X|= ols2ZE Fstss E0|0e 2 Lhz ots9 I7|& &

o 84 (Melting of Snow)

o O|EACHY = (TMD, Theoretical Maximum Density)
OIAHE =82 50| My 530| Qls ALE JHg3 S Il Y5 LUsHH, KS F 236601

mhet et BietdEAA S=8 32 MESY Ado| AlEettt.
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OLAZE BAH (BB o 7%)° AZMEHOIA ZWIQIBYE U2t 48 Est 5 60 €
SEE 24A7H SO X2I5t $0| ZKIQIFYE ol HlOICE QWY EH|E OfARE

T NS 7P| ?Ioio] AT

o OIFSH (Tensile Stress)
QIE=0| Hg3le I dY|= 3=

o OQI3HH (Flash Point)
U™ ZHSIOAN AZE 7I1EeE 4% LdstE 5719 U0l AZHEHAS| 7|2t 7fH=¢8t

JIME 2S7I0f S5 =1 7)o slEES HIAFIH dEdsS 2l =N eR

SHEZ gt EgtEs MNEo| ?let Xl § =es AH2E N gt FXI=2
=]

HiZ oo 22ME 41 28= ETC 25 F=0 87| o8& e

o QEEIMAM (YEY =g 0[H) (Impeller Breaker, | MPact Crusher)

HOF 3|™sk= ZHO| Sloff MEE SAEO| FEo[A =M IMAIZl= M

kd

o Q= (Gradation)

=M E= F2 t2AE0] E8E0 A= dE. fEs AMIIEAY S22 7

o QT=FMAIE (Mechanical Analysis)

B = 20 UES ZABIE AFOE AZ 75m 0l FEA, 1 0t HLERA
o3} SasHs 70| YLK

o QEEI (Grain Size Distribution)

BX E= 20 AUXIS UHO| L2t PE5I0] LM BRHIS0 BE
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o QUHZEIIE

DB E= FS YIS 08 JIS offoll DI 52 wat
. ANB
DB E= RS BYLS 08P TY B2 L

o X} (Gravel)

AARZ0 25t M 2FE PSOT H=ESM

«  X7|4= (Autogenous Shrinkage)

NHIE 4318120 ZI#o| olsf Z32IE, R2EIZ, AME 29| ANo| ZAsj0] £S5t
B4

. NEE
Aol BHS & HE OLATE E282)2 NI QoM EZN0IDE FH XL X
HES MEA} Aoz MEEt EEMoICE OfS Sof, ME BF0| Y2 F= 29l

=

T
(Hz gHl, Mz, Mz 38 S0l thshM 0j2] M2 g2|sior & &5 Fotn 1 22|
g5 'FAs), o YH2=2,, oA, 70 HaEXe g4 21t

Me| Yo M| MY SOl 7|sE

o XE2A (Fine Aggregate)
OfAEE FIJRIEE 2 ZBF 25muE S2lotd 0.08 Ao He= ZAH0|H, AHIE
Za2EE SAQ B,

® 10mA| S SAotal, 5meAlE 72| CF SikotH, 0.08 O A2l T == 22X

@ 5mmAIE SZotd 0.08 A0 EH= =X

o ZXREAE (Fine Aggregate Ratio)

572 OIAZE Z32IE EF AIZ XA



g012] 9|

A =M SEH| =X SEHIE

o FHEHEZE (Retained Deformation Strength)

OARE BBl Hl2SHES ARSI 2oiof BAKIS 60 C B20 48412 SOt 7B ¥
SHEIs SEHTUES LoiH, Yk HHLE Zo| Chst HIS2AM TEICk

o ZHZOFH T (Retained Stability)

N A8 SAIME 48AIZH #&AIZI 22| eFE TS 30= +&AIZI Ao tigh HESE=
LIERH 2%

o ZKEJEX| (Scrap Value)
OfH ZtAO| CHE SHO| Mo AZE0E 4 gl I ARE MERCEM FSE + Us
JHRIE HETHK| e REEIRR(EE & ZHOIMQ TEIIR|E 2AY|ZHe] OpX|2h THA|OA
SXHRre| TIX|Z LIEHHOIXIH FEEIRX(QL #HE T JHX| 7|2 FEeAss THRII|

(Residualvalue, =& M0 2=E =X 2t 324H (Serviceable Life) &

o X (Age)

AlZto] Fxfeiol| mel 2do] Hatsk= 23eE 39 MEJF MEE FFE EL

AN
rin
N
[

:'

(Llohs ¢, &, €, & 39 HelZ LEfH A

+ MYOILEE
TOIAEEQ| MOIAEE (Ex= MYEEIIH)E &HIBIH, FOAEES S48 OKNEE

28120 EH J7|F0| HEIES TS OLATE

o AEE7H
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MYOIAEE =gt= Wl ofel FOIAEE HIS 2[5A717] ol 28= MZA

kot M=

o XY ETEME AHE (Low Heat Portland Cement)

OjA 232|E0| LY 93t R ASS HE0f 2ESH0| 93t 2329

riJ
ne
o
1A
il
o

SHOE ool HE £t U0 HE= N ZE AME

o XN20<E (Low Temperature Cracking)
2EHS0| 2k 1 ~3me| Hu™ 2 25 HElZE 22 O|F0M e fHS sttt
FE OIAEE Z8HE9| OIAZE 32 Qlsl] HA0| HOoM H2E 39 th7|2E9

ZY Tl "ol ACX| X5t Ll ettt

AYEEIL O|20 Z2He SEJS| X0|§ 2Fsp| *let =& E

o  ArAZTNEN (Absolute Dry State)

=M ARt EEAC| LIFS=00 efwel == 25 Mt S

« i E% (Absolute Volume)

20 W2 HE 23e|E 20| 37|18 ML 2 MBI 245 AED Us S

« Eg| (Joint)

ool ZEXf5is Ol HE ANHOR WM F E= S5O 20| 7 HS AAE Y=of
ARl W9} glon F2 shyioiM DRIniLt S20| W2E0l DA 19 4502
QI3 4

 HX|HA (Ground Contact Area)

Aol Efojo] S0| =2 HMHO| Hol= HA

SHENM HE 2= =dS =QIsk| fl6iM BEH2E A 23] §& HIIH2E st=
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« HZ &1
Ho|M Zg PHE7| floll 420 S0RIE B, AA8E S8 MAste SToIM HdE=
SAE. D2O0IM MzZEE HS0 Dol MAE E0E0 FEclke SHOM WHEe
12X A& (BOF Slag; Basic Oxygen Furnace Slag) 2t 18 S2 MI|Z20|A FHE of
MME|= 7|2 21 (EAF Slag; Electric Arc Furnace Slag)2 3A FHE 4 AUS.

A0l HEket A2 misl 2X271S, 715, OtLEE EZjtEE ZME 018

Mo

o  ZZA| (Coarse Aggregate)

Snm MOfl 22[= SME LE2H AEH2ZE Smm MO HS 2F HE|l= A& Ee= MM2=

718 OIAEE ZEiE=ZM &d /UX0| A0 2.5md| S1H20| 20 ~35% HeS| OIAEHE
0

IAEE BFPE Ao ZHEE MEE AFREE

o ZZE (Fineness Modulus)
2| (UEE HAlsk= ez of o &3 A| 80, 40, 20, 10, 5, 2.5, 1.2, 0.6, 0.3,
0.15mZ & 27 A2 510 ZH Mo = AR A A|Z0f| Cist +H SHHES9| &t2

10022 L= €t

o ZCRHA (Vertical Grade)

O

CHHO|| e T 20| At

o #IMM (Jaw Crusher)

202 jaw plateZ T+dEl  VARE IS0 FUZ0] OF{Z LHHII= &F

Itfst= SH

1z
mjo
I
1
olr
2

S=0|Lt &2 & S0l &0 S07k= AE 2| ?Istd &2 AB0 FAHA <
=
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b

. 7= (Intermediate Course)
sS4t 715 Aolof| fxlsiH, 7|59 RFEs 2dsty #30 JRiXl= st 7130

DU Fsl= S BICL MC—1 EE WC—5 OfAR

m
ol
i
o
mjo
>
ol
ro
o

HiXl SHES 17128 SFolHM oy X 4= U= SAE| H|El Z3EES

o =29 TEMC AHE (Moderate—heat Portland Cement)
S ISUHCAHERCDH A7 Bo| ZEetl MIZES HA &Fsi e3lde HA
SHHAIZ|7| QITH SX 9| AHIE
« X[¥AH 4 (Regional Factor)

OIAEE EFC| AASHTO EAYHIIAM HZh et XXIH2 H3LE LIEHA A4

o XA (Retarder)

AHES] SE AlZES XHAZ[T] 2ot 20| =32 LT

» XX (Bearing Capacity)

EFS0| sts= XX + U= 55

O YABOIN BEAYSIHS Sof ¢S ool 125mol HPE o SiEYEE 1
Hsizom L 2t
@ 7|ZX|ute] XIX|ZAl SO AR A0l No, Nr, NqOIH, LiS0faZiol ofa ZEEICt,
- XX=BA
. XX

o[t LRHES XX Sd& UEH= X[+=2A, CBR @2Z LIEHHY

20 S7IE 20 Ho] TS0 2fshA CiXl= Z1A
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. RIEHS
EREFA| K547t EYBOR ANHEE HS 0D HOHIS Ah| Qlslof YHO
EAZ M2 HYR 5. YUNOZ TNEO| 47 CBRO| 2.5 0/511 Lol 15~ 30 cn)
AIEHSS MRISHH, = 20l 225 0IR2ATH 100 52 5 & US

RS

o« XEEE5 (Vehicle Classification)
CHFeh HEHC| XIS =2 A2l 744, 7X[HE| SO 7| 222 &S|l =F5HH,

=
Mol FEE=S o oM TEXFUE AESE=Fc 20069 JHIE

ABE EEE0IM BSBNS BA A0S MUM UTHS SHAIIE GBS i,
Mala, ESUS AME, 4M3|, B|4LIAE SO 0| ASECL SSCIAE

AFSAIO= PRV A& St0{0F s, OFAEE E8t=E2| BVFZt 60 % O|St0|0{0F S,

SAOf et MEXAS 7HK 1L S0 FotHM O SAe A g7 MRS TRl F

» X (Sieve)

KS A 5101—1 (B&EAM) 0l #EE0 U= SSUA|
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=Me AEE Y| st HEAO AZAIZE SUHAZI = Z Ao Z= LS Adbstn
HE SLet FIIEYHESS ol YT E EskH=E A

o X2 (Sieve Analysis)
HE o|8sld EXe YEE FAst= &Y

o Ao &EA7|
KS A 5101—1 (ISO 3310—-1)0A A¥st= EEUA =9 &X 7|& FJ|E F27|
2A=E IFE HQ & FIJIEM of2iel ®ef 0| tHaECt
————
Al (im;%ﬂjl 8050 40 | 30| 25|20 13|10 5 | 2.5|0.6f 0.4 |0.3]0.15] 0.08
TRSIES
Al (7r!"537| 75153 137.5(31.5]126.5119113.2]9.514.7512.360.6]0.425] 0.3 10.15]0.075

Z7|=5l (Early Frost Damage)

Hi= =
o T

00

2dztel =710 Fe|ES| Saf

b

HOEE2] (Rough Finish)

=1
A

=

[LIA0]| 2let Z|A] OrF2| = 20| ZlUMLE IS

BN (templet tamper)Ol 2§t OFF2|

o X&Z AHE (Ultra Rapid Hardening Cement)
SZEAZI0| &Ll AZPT}L Wl TAZI| B0t SHEHE X20|ME ZE2E0| HM FE
13 2, 2L 3AL 85 () SAL O2RE, 232IE ME S0l AFBEl= AHE
o ZjHZRE
= MENAM CHEO| It & O|FO0X|= £[&etpH| ATl J1E 2 AZLEE Let
o XX ofAmE & (Optimum Asphalt Content)
OIATE Z3E9| AK2 SHO| w2t §40| J1& & dedE o+ eSS AT E OAEE
oz Zt OIAZE S§HE9| £|H OIAHE 2 HiistdE Z-EIC
o E|&ghpd|
st gl A™SH CHAOH XN 25t 2 CHESINS M, eH|et AZEE2O|
578 OIAZE 2AgIE EX AIZ K&
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AN ZCHAZTETE HO{E O] gpH| — L=, CHEAIY, 22T

o SYBOR oF EE IO FHo| ABUS O FAY LR M7|= Bl HEYO

=55 37I12F =S O|&5I TAlgtet =%, YHbHo=z AsiH AN MAHOM

S S0l ofet st82 F7h=2z Yetdeoz FA 5150 ot FAH (2 ZHEL
D)2 #5ksol ogt FEH| 34 AeE S50 71

« £3 (Side Ditch)
2

=01 MO WSS Hi4s| SUstol £2O| oIM0| Hslo] MAIBHLE Ei UH HiSAIM
. B0
AHO| SHE Of2E0Z NTY U YHE THTHO| Wet B SEM Craists W

o ZHI{RE (Lateral Clearance)

TEROM X2 SHFE Y YoH=7HK(2] e
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o X4 I (Hydrophilic Aggregate)
JIEMEECE 20| ChEH FEKHO| Of 2 3A. OIAEELL AIHE E2 YT I=s50T

30| a8 L%0| SIAXD] #= =M

o ZE|QE (Penetration)

25 CO|lM OFAEES| 27| (1) & UEHH= K| OINEE A& 372 His2 10092

HoZ 5% S0 SHS o] Ao BY 0B 0.01n HRIE LK 2oz 0] ZO|
X242 HR0IN TIEE OIALES ojnjEt

o ZoIx SZ (Penetration Grade)
25 COAM OIAHEQS| HAEE LER = EAE7 2 HIFE=E0|H, AENoF Z2|H

S
= /=22 AEEnh mUHoME B2/E S=

ron

SlE|X| Q42 AEO|E OfAHEO)

LS 1=

60—80 of OIAZET} =2 ARSEICE

oln

=

»  FHA|2EA| (Consistency)
£E9| ChA0| Qft & = E32|EQ| Mk (E) 2 YUNoz EANEE &

HgeHl, ~deH, +FeM=E, 235 Es SHER 0| HEH

U
S
10
ro

« ZEL ZX9IE (Cold Joint)

WA EfdE 23EQF LSO EfEE= 232[E AOJof 2KH5] LAt Z01UK] g2

Mt SOIM &S F2iME Tilsi] ditet S E OIAEHE SUMEO|M diksty| Hof
BAIZE XMEots =M MYLE :izsM, =&KX

H
moe 228 I 287t dX|20] EMe 7EE

580 OIAZE Z32IE EF AIZ XA



2019 32|

o« ZCH| OO (Cold Bin Feeder), 2EHI 1 2K (Cold Bin Feeder Motor)
LU0 NEE SME FESHP| e AHIZM EEY! SHF0| MX|Eof Qo SER T
9 =E o7

£ SVHESE HEA SHM ZR2l FEZ0| STt

S22 MBAlZ MOl EHYHE o AZAS HES MQIAZ HHO| AZiRt Cizof
5

7t2|07t= Sy

o EJO|0{E2] (Pneumatic Tire Roller)
HIO| EHESH EIO|0] o2 77t 2522 FAE CIEFH|ZA], Elo|o{e] 37|48 =51

CHYETE JfE 4 9l

OIAZE F3E ZF A3 TH 581



o EEHEY (Tandem Roller)
2522 KUz EZE s FRSAHLZ LIFECLE ASA2 1RCHE| At o

USH, FEHSAHZ OFFe| CHE ARSEIC.

TIL—_o 11

o ERgAIS
UEEIHE LFUF (AF)3IUE Hel SH-HE H]
o B

BA7F BYBOIN O|ZE|= B

e EH FE (Tack Coat)
OIAEE EZ = NHE ZI2E seE 52 AR o2 51t O EE =3t==2 E

5= ZAZI7] 2ot Ok B2 EH0| OfAEE MES HXEsi| BE 2e it
=]

AP o Z RIIOAEE RS (C)—45 ARSI

i

H
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HSE o8t 28 CHEIA. tg&E2e Fd0| =/istt &2 S20M HEAYEE ok=t|
X5t
=1

. = (Earth Work)

AAXEN =2 39 Ad=S ASsP| fleh 7Ix=X[E gd RY2EM BEL dEsk=
AZ ot AdSA0| ME Fo| =&, A, =t &, ME S5 &= 0[3A7I= SAKE
EXS
[N e)

o E£H 4 (Permeability Coefficient)
TRl S4 i (= 1)0AM T AlZiof| &9 TRl CHHA g s2& 3oz

20| S7} BolYS HOIFE 4|

Ipr

o
[l
il
rr

"ok

o ELM (Permeability)

M=o E=A0|2 20| Stk &3

o ELM XX (Permeable Pavement)
LMo =0| 1O|X| A st A4E EHQ LHFES== Sof FHO|LL oL X[Z2=

_I_
HFAZI7| ?loi Fd MEE 0|8k =&

ES, XSAL 7IEt A STEAM ALSst= AFER|. A1 2H0] 0|S40] UM,
=]

oz IFAIS Olo| AR, 2t Z5l= A|ABIOZE J|AAID} B2k &7 =0]

=2 o= = B S. =2 o §|7:|
HoIZOR B0l ABSHE HIA0| US. B CiRE FIIA AE MA WAo zeM
Etol EE AAYU0| ABEH, AZE, AEH=, FF, Hefd 30| dRE=ZE LHEE
sz ZEE F ol AZdts Aoz HEAZE 4 glooF &

. E=2 3|

E&2| HZL} 0|58 2eZE 5= EXE, HA = 2820 FA5E s As YXsk=

=]
SRE 71, SHES| 2M HIE Al A2 FE[H|O|E7} 2331 &Sdtk= 7|17~
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o I AH4 (Modulus of Rupture)

>
=

It ofalE 7K BFEAZE 2EFol 28 BRESASE Aldket 2 ESH2E 352

IAEHOIA o Z|Lf & SH

o

2

P
X

%| (Patching)

o &2 7oL 78 S9f mhvt 47l FEE mHRe A

H

« HHZ Al (Superelevation)

H SUF0M ASAPE AAH M g e USRS o] st dRlsks dHEAE

[m]
ot

S|

—

-

Il

o HEHAHEAM (Cutting and Embankment)

T=25 HEHO Zidet 49 EHHCE = O =2 HIEH

mjo
1
HN
ofr
2
|
14
Al
op
mjo
AT
ro

HIEHO| dEsk= A

« HEQ

SHZ HISEO|

ot

« HEHMFZ| (Super Smooth)
HH OFF2|7(of Qst 7|A AtRelLt E2E0 ot o1y niRe|Z2 232 E 2FE SefEE

HEsHA ntFelsts A

e HEM] (Roughness)
EHHO| HEFS EE WotH, I AlRYHCZE 7.6m ZRUUNHE F2 AMSol,
EH BIIE QoM e EdYe{o] FEFs10] BERY ZAWI AFSSH= &H[Ql APL (Longitudinal
Profile Analyzer)O| REHE|1 QICt ESF= ZH=ZZORI2 HERM X2l Prl (Profile
Roughness Index) 2 AMECHL ZHO| FF AL Al PrIg 7|E22 A ZsiH,

z
FAZEOME SX & MANSEZE= XFS FATH He|sQo| A5 #A2s FHUS

m
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LIERH= IRI (International Roughness Index)7} BEFE S LIELHE ZICE FE ARRL|D

UCE

« BEXSIAE
Xgel 2exlof &gt MstHsS ARSI stsS 7ot 0| sksel 37(9F AsHEC

A2t LA N R|EHA Lt XRHIES Fots Al

+ HE[o] JHE OILAEE
HEIOJ0] 1FS 0|85l AELO|E OILAERES AT A2EM, T2 XFE OILEE
ZE=0 AFSsh| Hefet OIAEES 2t

o HEO|O{ 1% (CRM, Crumb Rubber Modifier)

|

HEO|OE =451 =8t 1.18mm Olcte] 1FEOLt ZLE OIAEE Zgls SO

7l AlEe

» IAM (Paving)
M=

—

HZot 121 ChY S| 0jR2E EYS Teks 58 BisE

I'LIIHJ

H:I

o I O[SH]| (Poisson's Ratio)

O MEZEH S0 tier 7I2HEE9| H]

@ MEO| HRE Lol FUSH REE SS2OE Ql5(0] 471 Mol W Ee
Ssr HHE0| Ho| WOiXIS Ust

EYAN RO BIRWe B wmO H, EFS N, SUTEAS, 25
Hj+-Z74S0| Zo| T8t

OILEE ZE=0M sm2aMMet T=EM Aole] ZiFE AT AES ol MEEM, 2

NEOM=E MalME, 2M3|, ZSUE AMME, 3|eHAE MM 59| d4=d =22 2
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o X3IE (VFA, Voids Filled with Asphalt cement)

=X = SOl OIAEET AT MH HIES T

o HHAZIESIMEN (Saturated Surface—dry Condition)

=Me #MOo| T2t AU =X AKX LIRS 30| == MAT! ALY

. (Surface Water of Aggregate)
=M LR ZHY| F2Z0] = = SN UXO| ZEE SoAM S Xt LR S0
A= =S M IS+

o HEMHALE (Coefficient of Surface Moisture)

=AHO| HHHO|| BAfEl EH/E0| BHAL ESIMENC| IX) S| Chet H|E8
o HZMM (Standard Curing)

20 £ 2 CE SXISIHM £5 = 5 95% O|A9 &2 AEHOM AASHE UM
» HZAl(Standard Sand, Normal Sand)

Mz HRISEE €l UL, A0 tigh ZHSEel Hatot o e &2 Zef

* H3Z= (Surface Course)
uE St=0| Hote z|AMRCO| L2 WS SFs2 o850 =MAZIALE BlEe &FE 2

Efojofof] OFE=EE MSshe Ags it 2#30= #58 OIAEE Z&t=0| O[S

o =Z2H| (Quality Control)

=2 Sd0| Als E= 4 58 30 &g 82l detit stek Hel Lol 24
S

=
trum
10

il

MO BA|

#elols AE Eelth XY ZEE AR YX[st= AS

.

o
I H0] 2HEol== HAESH Ale S8 AMdsi SEa=ES =elotl =XIE
2™ O
=Xo

b
olr
<)
|'_I
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. Ezol
OIATE BE20| HAMOR HAE T UK S oI5| 95t ARz M| 31S MEE
72, ojAo| WAB A2, E= S0loz BEkP| 0f2{2 AL So AAlE

JOILE U730 S=5] FHM YerdE =0[12 O ?l0| EHok= OIAEHE J[S0|LH

EEWO| HAS B 5P| SISl AFSSts EHETF RS Y OIARE. EE KRS
Rag 2 B SN0 BN S0 U=sts Ma

o IZ2IRI AE (Prime Coat)

=0 gt 227|S = 7|52 ddE =0[1, 1 2o Zdst= OtAEE =8i=
o
=

S| HEE £ S| st ExV|E Ee= 47|15 ol OtAEE MEE AESH O
LUBHL B AHIE Z3E|E ZHOM A ZE, AHE OHFEXE| 7|5 52 YUEL=E
OIAZE MEE HXEsl= Ag YUoP|x St YHHEozE R3F OIAEE RS (C)-3&
AREBiCt

« ZR2EZZ (Proof Rolling)
T, EXRT|E, 7139 CHEo| HISt ARIK|, EFet X2 flsT7E ZAkH| fstH
A BAO AtESH CHEZ|AIRE Z27ALE O o9 RIS A= S8 EES2ZE OHE0|
SIEE HE 3| FHAFHM Bot=s0l ot BHO| Eole #E = EFs= A

X EE 2 YR A SRS JISshe FREM CNE AT ojgRIMol YS
Jejols OIAZE BES AME B AP 4AQ Aol WE W
S2H o= BASIO MZAPL AT 47 HSS TGRM MEE 4 UES 3 Z2|E 7|2

A LEO[ BO| ArSE

« EclO[Of

SHEHLEA0AM DlZE HayY 2ol ALIIANM  H

Pal
N
m
:>£
ﬁ
o
N
rr

=
ESE2f ol

I'-| I
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OIAZE EUESO|M HHHES ZHEP| YT Y BYOE AT MES| 5, AT4A
e

- SHE & o2 OILEE EfE

T2 0| Ofd OAEE SHEO|M diket =2t &= OIAEE =8i=

»  E3#{ (Flushing)
OIAEE FFE|E ZFO| UM OAEERO| Z2|E (Bleeding)

a2 HHEe R ToE HyS LB

I'L||0
6
]
=s]
Ol
10
=]
|'E|
il

. B=gh|

e :
587 80| BX

o« EE2E (Float)
o 3m Zolo| B3 O ERS MCISR ETHO| MEYSo® oM 232l

sci29| #HE FESH otFelst= 71+

. TUAM
O OAEE EF: OIAEE HO|H F=x

@ Z32|E 2F: Z3CE XFs & BEotl dUsH 245t FA

o ILJM2IE| (Finishability)

e =AMO E[CHX|g, THEX =R R, g=EEYV| S| ME= OpFe HYY

=748
Lol£8 L= 2X) g 2a2Ise) 47

S

« IZ7Y (Fatigue Cracking)

MOl X2 SHE0l Qe E& B0 m27} FHE0 LS AEEAM TEEFO| SR
IEHE EN S84S LEklE 5.8 &5
o I|IRFY (Membrane Curing)
EMEl 23| EQ| HHO| mEHHME Ui (H|LO|L} OIAZE 2X| &) & e IS THE0
S0 s YK[ot= EiH
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= (Filter Bed)
=

Tl Xofpof MEet & R0l dREl= S5 o, (MEL FEXME| S22

o SHETE (Substructure)

AMMEE THE HA7|E, 2|5 U a2 o)

. SIRETE A EAL
EEEY AAo| HBEE FRTE YAHSE

CIXIZE st= FHEM0| 2fel tHEHE

HE MR AlE = ME 7= 2dusE

. 5T
CBRAIEAl &7 50mQl BRIDAES 12Y 1mo Y™ 252 = 125mIix|
i Z-

=
RUAF|HAM 0.5mm 2 E o AfCt sHE1F AUIAE0

. BEFmS
e RO SEAAE ZYSts WARN ZIAC Zolet Aol ol S0 ufat

t

il

i

e
fol

fA38! (Hot Screen), St (Hot Bin)

SERI0| M= A7 7EEO] OIAEE SHUES| =EI0|00|M JHEEl = =8 I7[EZE
HM7HSste AHI7t StaFRI0|H, MIEE JIEE M7 PAE MEE= =X MELIL
glo|ct SIATRIZ BAM Ee BA0] e, =X FV|EZE MEE SMe 4 E=

9

JJ

»a

(@)

7Hef stelof MEFEIC.
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o SHAH|O[E]

SajolofoflA JIYE BNE AT FIl= K|

o &SAH 4 (Extra Coefficient)
ZAZEQ Mz S0 U0 O MZEEX|, Mz B2 SOAM mg 4+ e 2k HES
sl A HAVIELEE =0 &5st= Al

o &k4H| (Moisture Content)

s
HI

=22 IAF= SO e

[ ]
0ok

I8 (Moisture Ratio)

=22 MA| S0l tisl 1 S0l £ U= =2 SEH|

. BN

27t OE o 372 MEE 2E0I EoiXl=s x

« SISXAEH

Agel MBI = Folof SsiM Fx2S0| TS FA| = EHel WolM S8=l=
ERTH0 oiet 2ciel ots. =t XXHE 2Fel HER L AXEH. 7|=ME
BEEM oKX= AXH & 518 HAY2ZEM ol K= XXHS ZLak
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- EYJIE BES MEE OILEE XF
=2 oy JIE B3 OIAEE XY &

SE O % A8 27 MSE, X 2 BYUAE, BESIAE CZSE 75 SE0MC

HPOIM CHEIAA F 535t

rir

g

Jh
ofr

o S HiEMA (Job—Mix Formula)
AU HEEAE 7IECE ST mEt AR8ots MESQ OIARE EME S8 1351
ZTHOR ZAYSH AME Aotz HiE AHE Z32|EQ Z AlgHiEel 23

42401

HO A==

rOI'

M =S B 3 AZIHO| et Hot Hig

. S
O =MoL ESH0IM T = Hi BEHIES 50| A2H EAS LAl MEsk= X,
@ Z3EE, 2, A, NHE JEf #SMzS 0t 0| ORNZES2=E EH=EUs +F

Doko| 27| 20| W2t Z20| S, OfX|HO|EEH, EIYSHS0| Y

o EFH2L (Mixing Temperature)

gﬁ
>-Ir|.0

Z HiEEAA EMet OIAERES =EM0f HEsk= 2X0|Ct. OILEE =8lEs

OIAEE SHEOM dikg AP0 AKX HE|, ti7 |2 5SS 2ot ZF et

=2
ot
il
=
Hu
o
o
ke

ol
m
2
rx
1A%
4r
r>
o
10
A
o
mjo
i
2
[m
1o
A
o
|0
Hu
T
Hr
gy
mjo
1=
Ei
Mo

NOILF BT SO FA| 20| ofsf 32|E0| FahEsit FeIEt FA| 20| ARED
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	240322-아스팔트콘크리트포장시공지침_개정안-2-부속서v1.5
	개요
	부속서Ⅰ-1 
	1. 장비의 표준 제원
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 회전판:회전각 1.25°, 분당 30회 회전
	(2) 반작용 베어링
	(3) 몰드(3개):로크웰 경도 48 이상의 스틸,최소 8.5㎜ 두께, 몰드의 안지름 100㎜, 높이 1600㎜ 이상
	(4) 하중램:공시체에 600kPa 이상의 다짐 압력 전달
	(5) 반작용 프레임:600kPa 이상의 하중에 충분히 견뎌야 함
	(6) 높이 측정장치:하중램의 수직 변화 위치를 0.1㎜ 정밀도로 측정
	(7) 시험자료 출력 장치:다짐회전 수에 따른 공시체 다짐높이 등을 출력



	2. 세부 기준
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 하중램은 유압 또는 기계 시스템으로 공시체에 600kPa 이상의 다짐 압력을 전달 할 수 있어야 한다.
	(2) 반작용 프레임은 시편을 다질 때 하중 램이 밀리는 것을 방지해 주는 고정 프레임으로서, 600kPa 이상의 하중을 충분히 견딜 수 있어야 한다.
	(3) 회전판은 아스팔트 혼합물을 다지는 동안 몰드를 지지하며, 몰드가 회전각 1.25°로 선회하며 분당 30회 회전 속도를 유지하여 다짐할 수 있어야 한다.
	(4) 몰드는 로크웰 경도 48 이상의 스틸을 사용하여 최소 8.5㎜ 두께로 만들어야 하며, 몰드의 안지름은 100㎜이며, 높이는 160㎜ 이상으로 3개 이상 있어야 한다.
	(5) 높이 측정장치는 다짐이 진행되는 동안 다짐횟수에 따라 램의 수직 변화 위치를 이용하여  시편의 높이를 0.1㎜ 단위로 측정할 수 있어야 한다.




	부속서Ⅰ-2 
	1. 장비의 표준 제원
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다짐대 및 하부 장치
	(2) 다짐 장치



	2. 세부 기준
	2.1 다짐대 및 하부 장치
	(내용없음)
	(1) 다짐장비 하부에서부터 순서와 표준 구성은 ‘콘크리트 바닥 + 고무판(두께 1㎝) + 콘크리트 판(두께 20㎝) + 받침나무(나왕 통나무)+다짐대’ 이여야 한다.
	(2) 다짐대 하부에 받침나무를 4개의 모난 블래킷으로 좌우 이동되지 않도록 하고,  하부의 콘크리트 판과 다짐대를 4개의 봉을 이용하여 단단히 고정되어야 한다. 다만, 블래킷과 받침나무는 서로 고정되어서는 안 된다.


	2.2 다짐장치
	(내용없음)
	(1) 다짐 몰드는 저판, 성형 몰드, 칼라로 구성되며, 저판과 칼라는 성형 몰드 어느 위치에서라도 상호 부착이 가능하여야 한다.
	(2) 다짐해머는 다짐추의 중량이 4.5㎏이고, 낙하고 457㎜ 이어야 하며, 원형 바닥면은 평평하고, 몰드 내부에 관입할 수 있도록 직경 98.4㎜의 원형이어야 한다.
	(3) 다짐해머 왕복장치는 다짐속도가 65±5회/min 상하이동하여 몰드를 다짐할 수 있어야 한다.
	(4) 몰드 홀더는 다짐 몰드가 다짐대의 중앙에 위치하도록 하여야 하며, 스프링 인장 장치로 다짐 중 몰드가 고정되어야 한다.




	부속서Ⅱ 
	부속서Ⅲ-1 
	부속서Ⅲ-2 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 순환 아스팔트 혼합물의 골재 합성입도는 혼합물의 종류에 따른 기준에 적합하도록 순환골재, 추가되는 신골재, 채움재 등의 비율을 결정한다. 




	부속서Ⅲ-3 
	부속서Ⅲ-4 
	부속서Ⅲ-5 
	가. 시험 순서
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 플랜트의 점검, 아스팔트 가열 및 콜드빈 골재 준비, 콜드빈 골재 유출, 유출량 조사, 골재채취, 체가름 시험 등의 순서로 이루어진다.
	(2) 콜드빈 골재 유출량 시험 순서는 다음과 같다.



	나. 분당 소요 골재량 계산
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 사이클 타임, 1배치 생산량 등을 이용하여 분당 아스팔트 혼합물 생산량을 계산한다.
	(2) 분당 아스팔트 혼합물 생산량, 아스팔트 함량 비율을 이용하여 분당 소요 골재량을 계산한다.
	(3) 사이클 타임은 골재와 아스팔트를 혼합하여 아스팔트 혼합물을 생산하고, 생산된 아스팔트 혼합물을 배출하는데 소요되는 시간으로써(수식 1)로 계산한다.
	(4) 분당 아스팔트 혼합물 생산량은(수식 2)와 같이 아스팔트 플랜트의 아스팔트 혼합물 1배치(batch) 생산량에 사이클 타임을 곱하여 결정한다.
	(5) 분당 소요 골재량은(수식 2)로 구한 분당 아스팔트 혼합물 생산량에서 아스팔트 양을(수식 3)에 따라 제외하여 계산한다.
	(6) 분당 총소요 골재량이 결정된 후에는 이후의 현장 배합설계를 위해 분당 콜드빈별 소요 골재량을 계산한다. 분당 콜드빈별 소요 골재량이란 분당 필요한 각 콜드빈별 골재량을 의미하며(수식 4)와 같이 계산될 수 있다. 



	다. 골재 유출 속도 및 유출량 결정
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물 생산시 사용하는 콜드빈 피더 모터 속도보다 넓은 범위에서 골재를 유출한다.
	(2) 콜드빈 피더 모터 속도는 기존의 생산자료를 참고하여 경험적으로 2종 또는 3종의 속도를 결정한다.
	(3) 콜드빈 피더 모터 속도는 아스팔트 혼합물 생산시 소요 유출 골재량보다 적은량과 많은량이 유출될 수 있도록 결정한다. 일반적으로 분당 콜드빈별 소요 골재량의±200㎏ 의 골재가 유출되는 콜드빈 피더 모터 속도를 결정하고, 필요시 속도를 보정한다.
	(4) 골재의 유출 시간은 총 골재량이 3ton 이상이 유출될 수 있는 시간으로 결정하는 것이 좋다.



	라. 골재 유출
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 낮은 콜드빈 피더 모터 속도에서 높은 속도로 각 속도 및 콜드빈 골재별로 골재를 유출한다.
	(2) 시험 중 실제 아스팔트 혼합물 생산온도와 유사하도록 콜드빈 골재를 가열한다.
	(3) 콜드빈 골재를 사전에 결정된 시간 동안 유출하여 드라이어, 핫스크린을 거쳐 핫빈에 모두 저장한다.
	(4) 각 핫빈별로 게이트를 열어 골재의 질량을 계량하여 기록한다. 누적계량한 총량은 3ton 정도이면 충분하다.
	(5) 유출량 시험시에 골재 종류별 콜드빈 유출속도 중에 1개를 선정하여 각 핫빈에서 골재를 채취한 후 입도시험을 하면 현장배합설계를 더욱 편리하게 할 수 있다.



	마. 골재 유출량 그래프
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 콜드빈 피더 모터속도에 따른 골재 유출량을 그래프로 작성한다.



	바. 콜드빈 피더 모터 속도 결정
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 유출량 그래프를 이용하여 분당 콜드빈별 소요골재량에 따른 콜드빈 피더 모터속도를 결정한 후 빈별 잔류 비율을 계산하여 기록한다.
	(2) 시험의 오차를 줄이기 위해 주의해야 할 점은 시험시간을 충분히 해야 하며, 시험한 두 개의 콜드빈 피더 모터속도 내에서 앞서 계산된 분당 콜드빈별 소요골재량이 포함되어야 한다.
	(3) 분당 콜드빈별 소요골재량으로 결정된 콜드빈 피더 모더 속도가 시험한 범위 내부에 있지 않으면 오차가 커지게 된다.




	부속서Ⅳ-1 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물 배합설계의 기본은 용적(체적구성비율) 설계 개념이다. 현재 이 개념은 외국의 배합설계 규정에서도 매우 중요하게 고려하고 있으며, 아스팔트 콘크리트 포장의 공용성과도 밀접한 관련이 있다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 질량 및 체적에 관련된 성질을 설명하기 위하여 사용되는 모델이 삼상 구조도(三相構造圖)이다. 삼상 구조도는 다져진 아스팔트 혼합물 시료의 공극, 아스팔트 및 골재의 세가지 요소로 구분된 구조도이다.(아래 그림 참조)



	2. 체적 특성 기준
	2.1 겉보기 밀도()
	(내용없음)
	(1) 삼상 구조도는 밀도, 즉 다져진 재료의 단위 체적에 대한 질량 정의를 명확하게 제공해 준다. 겉보기 밀도는 전체 무게를 시료의 부피로 나누어 구할 수 있다. 


	2.2 이론최대밀도()
	(내용없음)
	(1) 주어진 아스팔트 함량에 대하여 이론최대밀도는 골재와 아스팔트의 질량을 골재와 아스팔트가 차지하는 체적으로 나눈 것으로서 공기가 차지하고 있는 체적은 포함시키지 않는다. 이론최대밀도는 공극률과 같은 성질을 포함하여 여러 가지 매우 중요한 성질을 계산할 수 있는 참고치로 사용되기 때문에 매우 중요하다. 아래는 이론최대밀도를 계산으로 구하기 위한 수식이며, 실험에 의한 이론최대밀도의 검증에 사용된다.


	2.3 아스팔트 비(또는 량,%)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 비는 전체 아스팔트 혼합물의 질량 또는 전체 골재의 질량에 대한 아스팔트의 질량비를 백분율로 나타낸다. 대부분의 기관에서는 전체 아스팔트 혼합물 질량에 대한 백분율을 사용한다. 유효 아스팔트 비는 골재에 흡수되지 않고 남아있는 아스팔트의 질량비이며 흡수 아스팔트 비는 골재에 의해서 흡수된 아스팔트의 질량비로서 골재의 질량에 대한 백분율로 표시한다.


	2.4 공극률(Voids in Total Mix)
	(내용없음)
	(1) 공극률은 다져진 시료 내에 존재하고 있는 공기의 체적으로 아스팔트 혼합물의 전체 체적에 대한 백분율로서 표시한다. 


	2.5 골재간극률(Voids in the Mineral Aggregate)
	(내용없음)
	(1) 다짐된 아스팔트 혼합물 내의 아스팔트와 공기가 차지하고 있는 공간을 골재간극률이라 부르며 VMA로 표시한다. 삼상 구조도에서 공기의 체적과 유효 아스팔트 체적의 합을 전체 체적에 대한 백분율로 나타낸 것이 VMA이다. 흡수된 아스팔트의 체적은 VMA 계산에서 제외한다.
	(1) 다짐된 아스팔트 혼합물 내의 아스팔트와 공기가 차지하고 있는 공간을 골재간극률이라 부르며 VMA로 표시한다. 삼상 구조도에서 공기의 체적과 유효 아스팔트 체적의 합을 전체 체적에 대한 백분율로 나타낸 것이 VMA이다. 흡수된 아스팔트의 체적은 VMA 계산에서 제외한다.


	2.6 포화도(Voids Filled with Asphalt)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트로 채워진 공극을 포화도(VFA)라 하며, 포화도는 아스팔트의 체적을 VMA의 체적으로 나누어 계산할 수 있다.




	부속서Ⅳ-2 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 품질관리 및 검사를 위해 실시하는 시료 채취는 소요의 품질을 확인할 수 있는 충분한 중량을 채취해야 한다.
	(2) 다짐 완료된 포장에서 코어를 채취할때에는 포장면의 파손이 최소화 되도록 샘플링을 실시하며, KS F 2350(아스팔트 포장 혼합물의 시료 채취 방법)에 따른다.
	(3) 일반적으로 아스팔트 혼합물의 밀도 및 두께의 측정은 1일 1회이상, 포설 1층 당 최소 3,000㎡ 마다 실시한다.
	(4) 단위 포장구간 안에서 ‘시료 채취 최소량’표에 적합한 시료량을 채취한다. 시료의 채취는 반드시 감독자가 직접 채취하거나, 감독자 입회하에 시험 담당자가 채취하고 바로 봉인한다.
	(5) 시료채취 방법은 가열 아스팔트 혼합물 기준과 동일하다.



	2. 아스팔트 혼합물 시료 채취
	2.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 시료는 아스팔트 페이버로 포설한 후 즉시 포설면 위에서 채취하는 것이 좋다. 다만, 이 방법이 어려우면 아스팔트 페이버의 오거 근처, 운반 장비에 아스팔트 혼합물이 상차되어 있는 상태, 쌓여 있는 상태 등에서 아스팔트 혼합물의 시료를 채취할 수 있다.


	2.2 포설면에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 페이버로 포설한 직후의 포설면에서 아스팔트 혼합물의 시료를 채취하는 것은 가장 좋은 시료 채취 방법이다.
	(2) KS A 3151(랜덤 샘플링 방법)에 따라 단위 포장면을 가상의 격자로 나누고 각각에 번호를 붙인 후 난수표에서 번호를 정하여, 이를 근거로 시료를 채취한다. 
	(3) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.


	2.3 운반 장비 적재함에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 차량의 적재함 길이 방향을 2개의 횡단선으로 3등분하고, 적재함 폭에 중간선을 가상으로 분할한다. 그리고, 차량표면적의 1/6을 대표하는 중간점 표면의 약 30㎝ 깊이에서 6개 이상의 시료를 채취한다.
	(2) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.


	2.4 아스팔트 혼합물 더미에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 쌓여 있는 더미에서 정부, 중안, 저부에 구멍을 파고, 같은 양의 시료를 채취하여 혼합한 후 4분법에 의하여 소요량의 시료를 얻는다.
	(2) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.


	2.5 아스팔트 페이버 오거 근처에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 페이버의 오거 근처에서 포설 직전 시료를 채취할 수 있다.
	(2) 시료 채취는 일정 간격으로 시행하여 대표적인 시료를 얻을 수 있어야 한다.
	(3) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.



	3. 코어 시료 채취
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장의 밀도, 아스팔트 함량, 골재 입도 등 품질 시험을 위하여 포장 구간에서 코어를 채취한다. 
	(2) 150㎜또는 100㎜의 직경으로 해당 층을 관통하여 채취한다.
	(3) 코어 채취를 통해 밀도와 두께를 확인하려면 직경 100㎜ 이상의 코어를 채취하고, 아스팔트 혼합물의 골재입도나 아스팔트 함량 시험 등을 병행하려면 직경 150㎜ 코어를 채취하도록 한다.
	(4) 시료 채취의 최소량은 ‘시료 채취 최소량’표와 같고, 구간당 최소 3개 이상 채취한다. 
	(5) 포장시공 후 코어 채취는 양생 24시간 후 실시하는 것이 바람직하다. 다만, 포장 표면 온도가 40℃ 이하로 낮아지거나 시료 채취 중 포장의 교란이 없으면 채취할 수 있으며, 일반적으로 시공 후 5일 이내에 채취한다.




	부속서Ⅳ-3 
	1. 목 적 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 건조한 상태에서 다짐된 채움재의 공극 체적인 PRV(Percent of Rigden Voids) 를 얻기 위한 시험이다. PRV 시험값을 이용하여 아스팔트 혼합물의 BVF를 구할 수 있다.
	(2) 이 시험 방법은 채움재의 최대 밀도(Maximum Bulk Density)는 건조상태의 채움재를 몰드에서 다져서 얻을 수 있다는 가정을 기본으로 한다.



	2. 인용규격
	3. 방법의 요약
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) Rigden Voids(The Volume of the Voids in a Dry-CoMPacted Bed of Mineral Dust)는 채움재를 작은 몰드에서 다져서 결정한다.



	4. 정의
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) Maximum Packing은 채움재의 입자가 다져져서 최소 체적과 최소 공극이 발생할 때 이루어진다. 이 때 최대 밀도를 얻을 수 있다.
	(2) 다져진 채움재의 Bulk Density는 채움재의 건조 질량을 채움재의 Bulk 체적으로 나누어서 구한다. Bulk 체적은 채움재 입자 체적과 입자사이의 공극체적을 더한 것이다.
	(3) 채움재의 밀도는 채움재 건조무게를 채움재 입자의 체적으로 나눈 것이다. 이 밀도는 KS L 5110에 의해 얻을 수 있다.



	5. 중요사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) Rigden Voids 는 채움재의 입도와 물성에 민감하다. 따라서, 아스팔트 플랜트에서 채집된 채움재 입도의 균질성을 시험하기 위해 제안되었다. 또한, Rigden Voids 는 채움재가 아스팔트와 혼합되었을 때의 강성 효과를 추정하기 위해 사용될 수 있다.



	6. 시험장비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다짐 햄머:그림참조. 채움재를 RV시험 몰드에 넣어 다짐할 때 사용한다. 채움재는 햄머를 이용하여 1층으로 25회다짐한다.
	(2) RV시험 몰드:그림 참조한다. 채움재의 체적을 측정하기 위하여 사용한다.
	(3) 다짐 받침대:25.4㎜(두께) × 101.6㎜(가로) × 101.6㎜(세로) 두께의 쇠판이 RV시험 몰드를 올려놓기 위해 사용된다.
	(4) 두께 측정 시스템:0.0254㎜ 정밀도의 게이지가 다짐된 채움재의 높이를 측정하기 위해 필요하다.
	(5) 필터:Millipore No.SCWP01908 필터나 이와 유사한 종류를 직경 13㎜의 원반으로 잘라서 사용한다.
	(6) 핀셋:다짐된 채움재 판을 움직이기 위해 필요하다.
	(7) 0.075㎜ 시험용체:KS A 5101 규격에 맞는 0.075㎜(No.200)체가 0.075㎜ 이상 크기의 채움재 입자를 제거하는데 필요하다.
	(8) 저울:최소 200g 이고, 정밀도 0.01g 의 전자저울이 필요하다.



	7. 시료 준비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 시료는 아스팔트 플랜트의 1차 또는 2차 집진기, 골재(굵은골재, 잔골재), 아스팔트 혼합물에서 추출한 골재, 채움재 등에서 채취할 수 있다. 0.075㎜ 보다 큰 입자는 0.075㎜ 체로 체가름하여 제거한다. 건조된 상태의 골재를 이용하여 물을 이용하지 않고 체가름한다. 물을 사용하여 체가름하면 건조된 후에 입자가 덩어리로 붙어 있게 된다.



	8. 시험 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 자르는 기구를 사용하여 12.7㎜ 직경의 거름종이 판을 많이 준비한다. 2개의 거름종이 판을 RV시험 몰드의 하단에 넣고, 상단에 받침봉을 놓는다. 그리고, 손힘을 이용하여 힘껏 누른다. 전체 시험기구를 다이알 게이지 아래에 놓는다. 다이알 게이지의 눈금을 으로 기록한다.
	(1) 자르는 기구를 사용하여 12.7㎜ 직경의 거름종이 판을 많이 준비한다. 2개의 거름종이 판을 RV시험 몰드의 하단에 넣고, 상단에 받침봉을 놓는다. 그리고, 손힘을 이용하여 힘껏 누른다. 전체 시험기구를 다이알 게이지 아래에 놓는다. 다이알 게이지의 눈금을 으로 기록한다.
	(2) 비어있는 RV시험 몰드, 2개의 거름종이 판, 받침봉 등의 무게를 측정하여 으로 기록한다.
	(3) 받침봉과 2개의 거름종이 판을 제거한다.
	(4) 거름종이 판 1개를 RV시험 몰드 하부에 놓고 거름종이 판이 거치대의 중앙부위에 잘 놓여져 있도록한다. 약 1.0~0.3g의 0.075㎜체 이하인 대표성 있는 채움재를 선택한다. RV시험 몰드 안의 거름종이 판 위에 채움재를 조심스럽게 넣는다.
	(5) 다짐 받침대 위에 RV시험 몰드를 놓고 다짐 햄머로 25회다짐한다. 다짐과정에 몰드가 다짐 받침대 위에 확실하게 놓여져 있는지 확인해야 한다. 다짐추를 최대로 올리고 자유낙하시키는 방법으로 다짐한다.
	(6) 다짐 햄머를 제거하고 2번째의 거름종이 판을 다짐된 채움재 위에 놓고, 받침봉을 놓는다.
	(7) 다이알 게이지 아래에 전체 시험기구를 놓고 높이를 측정한다. 다이알 게이지의 눈금을 로 기록한다. 저울위에 놓고 전체 무게를 로 기록한다.
	(8) 채움재의 비중이 계산에 필요하다. 등유가 일반적으로 사용되지만, 수화될 수 있는 재료가 아니라면 물을 이용하여도 정밀도에 안좋은 영향을 끼치지는 않는다.



	9. 계산
	9.1 변수 정의
	9.2 PRV 계산 방법
	(내용없음)
	(1) 다짐된 채움재 시편의 Bulk 체적을 계산한다.
	(2) 채움재의 체적  를 계산한다.
	(3) 다짐된 채움재 시편 중의 공극 부피인  값을 계산한다.
	(4) 다짐된 시편의 비율을 구한다.


	9.3 BVF 계산 방법
	(내용없음)
	(1) 회수더스트가 포함된 아스팔트 혼합물은 0.08㎜ 이하의 미분을 이용한 PRV값을 이용하여 계산한 BVF 값이 60% 이하이어야 한다.
	(2) BVF는 다음과 같이 구한다.




	부속서Ⅳ-4 
	1. 시험 개요
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 동적수침시험 방법은 유럽 EN-12697-11 기준을 적용한 것으로, 물속에서 골재와 아스팔트 사이의 피막이 벗겨지는 비율을 측정하는 시험이다.
	(2) 동적수침시험의 주요 시험 방법은 다음과 같다.



	2. 시험장비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 동적수침 시험용 유리병 등의 기준은 다음과 같다.
	(2) 동적수침 시험기 기준은 다음과 같다.
	(내용없음)
	· 유리병을 거치할 수 있고, 40회/min, 60회/min 속도로 유리병을 회전시킬 수 있어야 하며, 회전속도의 오차범위는±10% 이어야 함
	· 시험시 온도를 15~25℃ 로 유지시킬 수 있어야 함.





	3. 시험방법
	3.1  골재준비
	(내용없음)
	(1) 11.2㎜를 통과하고 8㎜보다 작은 크기의 골재(8/11㎜) 600g 준비(10㎜를 통과하고 6.3㎜보다 작은 크기의 골재(6/10㎜) 600g 가능)
	(2) 골재를 열풍가열오븐에 넣고 일정한 무게까지 110±5℃에서 건조시킴
	(3) 510±2g의 골재를 혼합 보울에 넣음


	3.2 아스팔트 준비
	(내용없음)
	(1) 사용할 아스팔트 및 첨가제 등을 준비하고 생산하는 아스팔트 혼합물에 적용하는 비율과 같은 양을 적용
	(2) 아스팔트를 적절한 금속용기에 담음


	3.3 골재와 아스팔트 혼합
	(내용없음)
	(1) 혼합그릇에 담긴 골재를 3시간 이하 동안 목표 혼합온도±5℃에서 가열
	(2) 금속용기에 담긴 아스팔트를 3시간±1시간 동안 목표 혼합온도±5℃에서 가열
	(3) 혼합하기 전에 금속용기의 뚜껑의 제거하고 온도를 측정한 후 고르게 섞음
	(4) 액상박리방지제 등의 첨가제를 섞을 경우 100g 이하의 아스팔트와 우선 섞은 후 바로 스페출라(spatula)를 사용해서 골재와 섞어줌
	(5) 만약에 소석회를 사용시 소석회를 골재에 먼저 넣어 잘 혼합하고 아스팔트를 섞음
	(6) 8/11㎜ 골재를 사용할 때, 아스팔트 16±0.2g을 적용하고 6/10㎜ 골재를 사용할 때, 아스팔트 17±0.2g을 적용해 골재와 혼합함. 아스팔트는 골재 중량비로 약 3% 적용하며, 아스팔트 사용량 결정을 위한 보정계수는 다음 식으로 구함
	(7) 스페출라를 사용해서 골재에 아스팔트를 일정하게 피복함. 골재의 표면이 아스팔트로 완전히 덮여있는 것을 확인하며, 만약에 100% 피복 되어있지 않으면 시료를 버림.
	(8) 피복된 아스팔트 혼합물을 평평한 금속판이나 실리콘 피복 종이 위에 펼치고, 덩어리로 되어 있는 것을 제거하여야 함. 혼합물 알갱이가 각각 느슨하게 떨어져 있어야 함
	(9) 12시간에서 64시간 동안 금속판 또는 실리콘 종이 위에 놓은 아스팔트 피복 재료를 상온(20±5)℃에서 양생시킴. 햇빛이나 오염된 물질에 노출시키지 않음


	3.4 수침
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물을 150±2g 씩 3개의 시료로 분할
	(2) 시험용 유리병에 5±2℃의 온도인 증류수 50%를 채움(차가운 온도는 덩어리 생성을 줄여줌)
	(3) 부착에 대한 위험을 줄이기 위해 젖은 손으로 각 시료를 유리병에 담음. 나머지 5±2℃의 온도인 증류수를 부어 유리병의 어깨선까지 채움
	(4) 각 유리병에 유리 막대기를 가진 고무 마개로 봉인하고 뚜껑을 덮어 잠금
	(5) 덩어리가 발생하는 것을 막기 위해 가능한 빨리 유리병을 굴리는 기계를 작동


	3.5 동적 수침시험
	(내용없음)
	(1) 시험을 위한 회전속도:침입도 100이상의 아스팔트는 분당 40회(rpm)±10%. 침입도 100이하의 아스팔트는 분당 60회(rpm)±10%
	(2) 시험장비에 유리병을 올려놓고 작동
	(3) 15~25℃ 사이의 상온에서 시험 수행(햇빛의 직접적 노출 피함)
	(4) 24시간±5분 후 유리병 속의 물을 비이커에 부음
	(5) 유리병속의 아스팔트 피복 골재들을 시험용 그릇에 옮긴 후 깨끗한 증류수를 골재 위를 덮을 만큼 채우고, 시험용 그릇을 하얀 표면위로 옮김



	4. 시험 결과 분석
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다음 그림의 기준에 의한 육안 조사를 통해 피복률을 측정하고 기록. 좀 더 세밀한 관찰을 위해 전등 또는 돋보기를 사용. 만약에 뭉친 덩어리가 있으면 기록함.
	(2) 육안조사는 2 명이 수행하고 3개의 시료에 대해 수행하고 평균을 취함
	(3) 만약에 전제 양에서 덩어리가 발생한 양이 10%를 초과하면 시험결과는 폐기함




	부속서Ⅳ-5 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 변형강도 측정 방법은 다음과 같다.



	2. 시험장비
	2.1 하중봉
	(내용없음)
	(1) 이 시험에서는 하나의 차륜이 포장면과 원형의 접지를 이루면서 정하중하에서 발생하는 응력 상태를 모사하기 위하여 아래 그림과 같이 직경 40㎜, 하부에 반경 r=10㎜로 원형절삭한 하중봉이 사용된다.


	2.2 변형강도 시험용 몰드
	(내용없음)
	(1) 변형강도 시험용 몰드는 다음 그림과 같이 하중봉이 공시체를 직각으로 하중을 가할 수 있어야 한다.


	2.3 변형강도 시험기
	(내용없음)
	(1) 재하 장치는 일반적으로 마샬 시험기가 사용될 수 있으나 반드시 최대하중(P) 및 그때의 수직 침하깊이(y)를 읽어낼 수 있는 기능이 있어야 한다.
	(2) 재하속도는 수직 정하중을 분당 30㎜의 속도로 재하할 수 있어야 한다. 다만 50㎜의 속도로 재하 후 해당 재하속도에서의 기준값을 적용할 수 있다.



	3. 시험방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 공시체의 두께와 밀도를 측정한다. 이때 공시체의 목표두께는 62.5±0.5㎜ 이며, 두께의 최대 허용범위는 60~65㎜ 이다.
	(2) 공시체를 60℃ 물속에 30분간 수침시키고 이를 꺼내어 변형강도 시험용 몰드에 놓고 수직 정하중을 분당 30㎜의 속도로 가한다.
	(3) 아래 그림(a)와 같이 공시체에 하중을 가하여 파괴되면 아래 그림(b)와 같은 곡선이 얻어진다.
	(4) 변형강도 시험 후 공시체는‘변형강도 시험 후 공시체’그림과 같다.



	4. 계산방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 변형강도의 계산은 최대하중과 이때의 수직침하 깊이를 이용하여 아래의 식으로 계산한다.
	(2) 재료별로 3개 이상의 공시체를 측정하여 평균을 사용한다.




	부속서Ⅳ-6 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 도로 포장에서 수분이 파손의 원인이 되는 경우가 많으므로 수분에 대한 영향평가를 위한 다양한 시험방법이 제안되고 있으나, 가장 일반적으로 사용하고 있는 수분민감도 평가방법은 KS F 2398(아스팔트 혼합물의 수분저항성 시험방법)에 따른 인장강도비(Tensile Strength Ratio) 시험이다.  
	(2) 인장강도비 시험은 공극률 7±0.5%의 공시체를 이용하여 건조상태에서 간접인장강도 값과 수분 진공 포화 후 수분처리 상태에서 간접인장강도 값을 측정하여 두 값 사이의 간접인장강도비(Tensile Strength Ratio)를 수분민감도로 사용하는 것으로, 아스팔트 혼합물에서 발생하는 박리현상을 예측하는 데 이용되며 박리 방지용 첨가제를 넣은 아스팔트 혼합물과 넣지 않은 아스팔트 혼합물을 비교하여 아스팔트 혼합물의 내구성 평가에도 사용할 수 있다.



	2. 인용규격
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) KS F 2337 마샬 시험기를 사용한 아스팔트 혼합물의 마샬안정도 및 흐름값 시험방법
	(2) KS F 2350 아스팔트 포장 혼합물의 시료 채취 방법
	(3) KS F 2364 다져진 아스팔트 혼합물의 공극률 시험방법
	(4) KS F 2366 아스팔트 혼합물의 이론 최대 비중 시험방법 
	(5) KS F 2367 다져진 아스팔트 포장용 혼합물 시료의 두께(또는 높이) 측정 방법
	(6) KS F 2377 선회 다짐기를 이용한 아스팔트 혼합물의 다짐 방법 및 밀도 시험방법
	(7) KS F 2382 아스팔트 혼합물의 간접 인장강도 시험방법
	(8) KS F 2446 다져진 아스팔트 포장 혼합물의 겉보기 비중 및 밀도 시험 방법(표면 건조 포화 상태의 공시체를 사용한 경우)



	3. 공시체 준비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물을 KS F 2337이나 KS F 2377에서 규정한 다짐기를 사용하여 공극률 7±0.5% 공시체를 제작하거나 포장도로에서 코어를 채취하여 수분 저항성 시험을 위한 공시체를 준비한다.
	(2) 공시체 3개는 무처리, 3개는 진공 및 수분처리하여야 한다.


	3.2 실내 공시체 준비
	(내용없음)
	(1) 이론최대밀도 시험과 최소 6개의 공시체를 제작할 수 있는 아스팔트 혼합물을 준비하여야 한다.
	(2)  아스팔트 혼합물을 60℃의 오븐에 넣어 16시간 동안 양생하여 노화시킨다.
	(3) 60℃에서 양생한 아스팔트 혼합물을 계량하여 1개의 공시체를 제작할 수 있는 중량(1,100~1,200g)으로 최소 12개 준비하며, 이론최대밀도 시험용으로 20㎜ 아스팔트 혼합물은 2,000g을 3개를 준비한다.
	(4) 계량된 아스팔트 혼합물을 오븐에서 아스팔트 혼합물 혼합온도로 가열한 후 다짐온도에서 1시간 동안 단기 노화 시킨다.
	(5) 아스팔트 혼합물을 KS F 2366에 따라 시험하여 이론최대밀도를 구한다.
	(6) KS F 2337이나 KS F 2377에 규정되어 있는 마샬다짐기 또는 선회다짐기로 아스팔트 혼합물을 다짐하여 목표 공극률 7±0.5% 에 적합한 최적다짐횟수를 결정한다. 
	(7) 인장강도비 시험을 위한 공시체 6개를(6)의 방법에 따라 제작한다. 다만 다짐횟수는(6)에서 결정된 최적 다짐횟수를 적용한다.
	(8) 다짐 후 몰드는 상온에서 24시간 보관 후 몰드에서 공시체를 탈형한다.
	(9) 몰드에서 탈형한 공시체를 KS F 2367에 따라㎜단위로 두께를 측정한다.
	(10) KS F 2446에 따라 공시체의 건조중량, 수중중량, 표면건조포화상태중량을 측정하여 KS F 2446에 따라 실측밀도()를 다음 식으로 계산한다.
	(11) 공극률을 KS F 2364에 따라 다음 식으로 계산한다.
	(12) 계산한 공시체의 공극률에 따라 두 분류(무처리 상태와 수분처리 상태)의 공시체 평균 공극률 차이가 0.5% 이하가 되도록 최소 3개의 공시체로 각각 분류한다.  


	3.3 코어 공시체 준비
	(내용없음)
	(1) 도로 포장에서 최소 6개의 코어 공시체를 채취하여 준비한다. 
	(2) 코어 공시체는 커터 등과 같은 적절한 장비를 사용하여 코어링 한 후 층별로 컷팅 한 후 실온에서 보관하여 준비한다.
	(3) 코어 공시체는 KS F 2367에 따라㎜단위로 두께를 측정하고, KS F 2446에 따른 실측밀도와 KS F 2366에 따른 이론 최대 밀도를 g/㎤ 단위로 측정한다.  공극률은 ⑪에 따라 계산한다.
	(4) 계산한 코어 공시체의 공극률에 따라 두 분류(무처리 상태와 수분처리 상태)의 공시체 평균 공극률 차이가 0.5%이하가 되도록 최소 3개의 공시체를 각각 분류한다.


	3.4 무처리와 수분처리 공시체 준비
	(내용없음)
	(1) (무처리 공시체) 무처리상태에서 시험 할 공시체는 시험 전까지 실온에 방치하고, 2중으로 지퍼백 등의 비닐에 넣고, 25℃의 항온수조에 120±10분간 수침 후 간접인장강도 시험을 한다. 공시체는 물에 젖지 않아야 한다.
	(2) (수분처리 공시체) 진공 처리 후 습윤상태에서 시험 할 공시체를 다음과 같은 순서로 준비한다. 진공장치는 이론최대밀도 시험 장비를 이용한다.



	4. 간접인장강도 시험방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) ‘3. 공시체 준비’ 에 적합하게 준비한 공시체의 간접인장강도 시험을 수행한다. 
	(2) 무처리 공시체와 수분처리 공시체를 25±0.5℃의 항온수조에서 꺼내 KS F 2382에 따라 간접인장강도 시험을 수행한다. 
	(3) 공시체를 지그에 올려 넣고 수평과 중심을 맞춘 후 50㎜/min의 재하속도로 수직파괴가 발생할 때까지 하중을 가한 후 최대 하중을 기록한다.



	5. 계산
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 간접인장강도는 최대 하중 값 등을 아용하여 다음 식으로 계산한다.
	(2) 인장강도비는 수분처리 공시체와 무처리 공시체 각각의 간접인장강도 3개씩의 평균값을 구하여 다음 식으로 계산한다.




	부속서Ⅳ-7 
	1. 일반사항

	부속서Ⅳ-8 
	1. 목적
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 타이어 미부착 일반 및 개질 유화 아스팔트 사용을 위한 타이어 부착 손실률 시험방법은 다음과 같다.



	2. 시험기기 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 휠 트래킹 시험기
	(2) 항온실:60°C 온도를 유지할 수 있는 항온실.
	(3) 택코트 도포 판:세로 300㎜×가로 300㎜, 두께 3㎜의 슬레이트 보드(KS L 5114의 규격에 준하는 섬유강화 시멘트판)
	(4) 피점착재(고무 시트):재질이 천연 고무이면서 고무 시트(두께 1㎜)를 직사각형(길이 300±10㎜, 폭 60±3㎜)으로 성형한 것.



	3. 시료준비 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 택코트 도포 슬레이트 보드에 0.6/㎡ 양의 유제를 솔이나 고무 주걱 등 유제 도포용 기구를 사용하여 휠트래킹 시험 시편의 표면에 균일하게 도포한다. 이때 유제는 한 번에 도포한다. 
	(2) 상온에서 도포된 유제 내 수분이 완전히 증발될 때까지 양생한다. 
	(3) 휠 트래킹 시험기의 시험 바퀴가 하강하여 공시체에 닿을 때의 접촉으로 인한 부착을 예방하기 위해 휠 트랙킹 바퀴와 닿는 부분에 섬유 테이프를 300㎜ x 100㎜ 크기로 아래 그림과 같이 접착시킨다.



	4. 시험방법 및 결과도출
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 제작한 공시체, 성형한 피점착재(고무 시트)를 60±1℃로 조절한 항온실에 4시간 이상 양생한다.
	(2) 시험 직전에 피점착재의 질량을 측정한다.
	(3) 피점착재를 공시체의 타이어 주행 위치에 올리고, 624±10N의 하중으로 타이어를 1번 왕복시킨다.
	(4) 타이어 주행 후, 피점착재를 수직 방향으로 일정한 힘으로 2초 이내에 벗겨낸다.
	(5) 피점착재의 질량을 신속하게 측정하고 점착한 아스팔트 피막 질량을 구한다.
	(6) 상기(2)∼(5)의 작업을 한 개의 공시체당 3곳 이상에서 실시한다.
	(7) 타이어 부착 손실률은 다음 식을 통해 구한다. 




	부속서Ⅳ-9 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물 생산시, 사용되는 물의 양은 기포 아스팔트 혼합물의 성능에 가장 영향을 미치는 인자로 기포 아스팔트 혼합물 생산 전 반드시 실내용 기포 아스팔트 발생 장치를 사용하여 결정하여야 한다. 
	(2)  일반적으로 아스팔트에 발생하는 기포 아스팔트의 팽창률(expansion ration)과 반감기(half-life)는 낮은 점도 보다 고점도에서 그리고 낮은 온도보다 고온에서 상대적으로 더 쉽게 상승하게 되므로, 사용되는 물의 양은 아스팔트의 특성 및 온도에 따라 달리 적용되어야 한다.



	2. 최적 수분함량 결정 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물의 최적 수분함량은 다음 순서에 따라 결정한다.
	① 실내용 기포 아스팔트 발생 장치에 물 또는 기포발생 수용액과 아스팔트를 채운다. 이때 아스팔트의 온도는 160℃ 이상으로 유지하여야 한다.
	② 물의 함량은 아스팔트 사용량 대비 1.0%~4.0%를 0.5% 간격으로 100kPa 이상의 압력으로 직경 27㎝의 용기에 5초 동안 분사하고, 측정자를 사용하여 반감기 및 팽창비를 측정한다.
	③ ①∼②의 과정을 160℃, 170℃, 180℃의 아스팔트 온도에서 시험을 반복하여 3회이상 수행한다.
	④ 물 또는 기포발생 수용액의 함량에 따른 팽창비와 반감기를 도식화하고 교차되는 지점의 물 또는 기포발생 수용액의 함량을 최적 수분함량으로 결정한다.





	부속서Ⅳ-10 
	1. 목적
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 기준은 부속서 Ⅵ-7 「순환 아스팔트 혼합물 체크리스트」의 3.1(2)에 따른 재활용 아스팔트 포장을 시공하여 최소 2년 이상 공용 후 포장 성능 평가하기 위해 필요한 사항을 규정함을 목적으로 한다.
	(2) 순환 아스팔트 혼합물 생산에 사용하는 재생첨가제나 기타 첨가제의 재료나 시공 공법 관련 사업자는 이 기준에 따라 아스팔트 포장 현장 장기 공용성 평가 및 검증을 받을 수 있다.



	2. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 시험대상의 재활용 아스팔트 포장 재료 및 공법이 신아스팔트 포장과 동등한 공용성을 확보할 수 있는지를 평가한다.
	(2) 시험대상의 재활용 아스팔트 포장 재료 및 공법을 신아스팔트 포장과 함께 시공하여 평가한다.
	(3) 아스팔트 포장 현장 공용성 평가 구간(이하 “평가구간”이라 한다)은 평가하고자 하는 재활용 아스팔트 포장 구간(이하 “시험구간”이라 한다)과 성능을 비교하기 위한 신아스팔트 포장 구간(이하 “비교구간”이라 한다)으로 구분된다.
	(4) 평가구간을 시공 후 2년 이상 공용 후 현장 공용성을 조사 및 평가하여야 한다. 
	(5) 아스팔트 포장 현장 공용성 시험은 「국가표준기본법」 제23조에 따른 공인시험기관, 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회에서 할 수 있다.
	(6) 공용성 평가 보고서는 필요시 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회 등에서 검증할 수 있다.
	(7) 아스팔트 포장 현장 공용성 시험을 실시하는 기관은 포장 시공시에 참관하여 해당 제품이 시공되는지 확인하고, 배합설계와 시공 및 준공 관련 자료를 확보하여야 한다. 다만, 시공시 참관이 어려울 경우에는 포장 조사 전에 발주기관이나 시공 주관기관에서 시공 관련 자료를 확보할 수 있어야 한다.
	(8) 아스팔트 포장 현장 공용성 평가 및 검증 결과를 건설공사에 적용시 다음 각 사항에 적합하여야 한다. 



	3. 평가구간 기준
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 평가구간은 다음 각 사항의 어느 하나에 해당하여야 한다.
	(2) 평가구간은 시험구간과 비교구간으로 구분되며, 각 구간을 평가할 수 있도록 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(3) 평가받고자 하는 구간이 이 기준의 발간시점 이전에 시공된 경우에는 시험구간과 비교구간의 공용일, 교통량, 포장 단면구조 등을 현장 공용성 시험 기관에서 검토하여 적합할 경우 평가구간으로 적용할 수 있다.



	4. 조사 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 노면 조사차량을 이용하여 평가구간의 균열, 소성변형, 종단평탄성, 포트홀 등 포장 상태를 평가하며, 노면 조사장비 및 조사 시스템은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(2) 종단평탄성 조사 및 보고 방법은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(3) 소성변형 조사 및 보고 방법은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(4) 노면 영상 자료를 이용한 균열률 등의 조사 및 보고 방법은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	① 조사차량의 고해상도 카메라로 노면 영상을 촬영하여 노면 영상 자료를 얻는다.
	② 선형균열은 종방향 균열, 횡방향 균열, 블록균열(저온균열) 등이다.
	③ 면적균열은 거북등 균열, 포트홀, 소파보수 면적 등이다. 다만, 지하시설물 관련한 긴 연장의 유틸리티 컷(utility cut)은 결함분석에서 제외한다.
	④ 균열률 분석은 다음의 2종류 방법 중에 선택하여 적용한다.
	⑤ 10m 단위로 계산한 균열률로 각 구간별 균열률 평균 및 표준편차를 계산하여 보고한다.
	⑥ 라벨링, 스트립핑, 골재박리 등은 구별하여 기타사항으로 보고한다.

	(5) 시험구간의 아스팔트 포장 코어 샘플을 최소 3개 이상 채취하며, 시험대상 포장층과 인접 포장층의 부착상태와 파손여부 등을 육안검사하여 코어 및 층간부착성 시험결과를 보고한다.



	5. 평가 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 평가 결과의 종단평탄성, 소성변형 깊이, 균열률 등을 검토하여 시험구간의 공용성이 비교구간과 비교하여 동등한 성능 이상인지와 코어 및 부착성이 적합한지 평가한다.
	(2) 비교구간의 종단평탄성, 소성변형 깊이, 균열률 조사 결과에 10%를 더하여 동등성 평가 기준으로 결정한다. 다만, 각 항목의 동등성 평가 기준은 비교구간의 결과에 다음 해당 값을 합한 값 이상이어야 한다.
	① 종단평탄성:0.4 m/km 
	② 소성변형 깊이:1.6㎜
	③ 균열율:2%

	(3) 시험구간의 종단평탄성, 소성변형 깊이, 균열률 조사결과를 비교구간과 비교한 현장 공용성 동등성 평가방법은 다음과 같다.
	① 시험구간의 조사결과가 동등성 평가 기준 이하일 경우 「동등」한 것으로 평가한다.
	② 시험구간의 조사결과가 동등성 평가 기준을 초과할 경우는 「부적합」한 것으로 평가한다.
	③ 비교구간에 균열이 없을 경우에는 시험구간도 균열이 없는 것을 「동등」한 것으로 평가하며, 그렇지 않을 경우 「부적합」한 것으로 평가한다.
	④ 시험구간의 조사결과가 비교구간의 조사결과에 10%를 감한 값 이하일 경우는 동등한 성능 이상이며, 「우수」한 것으로 평가한다.

	(4) 시험구간의 시험대상 포장층의 코어 샘플이 채취 중 부스러지는 파손없이 채취되고, 인접 포장층과의 부착상태가 양호할 경우에는 코어 및 층간부착성 시험결과가 적합하며, 그렇지 않을 경우 부적합한 것으로 평가한다.
	(5) 현장 공용성에 대한 모든 평가에 부적합 사항이 없을 경우 시험구간은 비교구간과 비교하여 동등한 성능인 것으로 평가한다.



	6. 평가 보고서
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 포장 현장 공용성 평가 보고서에는 다음 각 내용을 포함하여야 한다.
	① 평가기술 개요(기술명, 기술개발 업체명, 시험구간·비교구간 아스팔트 혼합물 종류, 시험구간의 아스팔트 콘크리트용 순환골재 비율) 
	② 아스팔트 포장 시공 개요(공사명, 시공사, 감리단, 플랜트, 시공일, 시공 위치·연장, 포장 차로 및 포장층 등)
	③ 포장 평가 개요(조사일, 조사자, 포장 평가 방법)
	④ 평가구간의 공용 후 도로 조사 및 시험 결과
	⑤ 종합 의견(평가기술의 현장 공용성이 비교구간과 비교하여 동등한 성능 여부)
	⑥ 첨부자료





	부속서Ⅳ-11 
	1. 목적
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 기준은 부속서 Ⅵ-7 「순환 아스팔트 혼합물 체크리스트」의 3.1(2)에 따른 재활용 아스팔트 포장을 시공하여 포장가속시험기(APT)로 평가하기 위해 필요한 사항을 규정함을 목적으로 한다.
	(2) 순환 아스팔트 혼합물 생산에 사용하는 재생첨가제나 기타 첨가제의 재료나 시공 공법 관련 사업자는 이 기준에 따라 아스팔트 포장 현장 장기 공용성 평가 및 검증을 받을 수 있다.



	2. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 시험대상의 재활용 아스팔트 포장 재료 및 공법이 신아스팔트 포장과 동등 또는 그 이상의 공용성을 확보할 수 있는지를 평가한다.
	(2) 포장가속시험에 의한 장기 공용성 평가는 평가하고자 하는 재활용 아스팔트 포장 구간(이하 “시험구간”이라 한다)과 성능을 비교하기 위한 신아스팔트 포장 구간(이하 “비교구간”이라 한다)으로 구분된다.
	(3) 시험구간을 비교구간과 함께 <그림 1>과 같이 인접 시공하고 동일한 온도와 동일한 하중조건에서 반복하중을 재하하여 장기 공용성을 비교 평가한다.
	(4) 아스팔트 포장 현장 공용성 시험은 「국가표준기본법」 제23조에 따른 공인시험기관, 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회 또는 실물(Full-scale) 포장가속시험기를 보유한 기관에서 할 수 있다.
	(5) 공용성 평가 보고서는 필요시 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회 등에서 검증할 수 있다. 
	(6) 포장가속 시험을 실시하는 기관은 시험구간 시공시 해당 제품과 동일한 혼합물이 시공되는지 확인하고, 배합설계와 시공 관련 자료를 확보하여야 한다. 



	3. 평가구간 시공  
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 표층용 재료를 평가할 경우 비교구간은 일반 가열 아스팔트 혼합물을 시공한다.
	(2) 기층용 재료를 평가하는 경우 비교구간은 일반 가열 아스팔트 기층을 시공하고, 상부에 최대 5㎝이내의 표층을 시공할 수 있다.
	(3) 포장 각층의 두께는 <그림 2>를 표준으로 한다.



	4. 하중재하 및 포장상태조사 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 하중재하 준비작업: 포장상태 조사가 동일지점에 대해 이루어지도록 <그림 1>과 같이 조사위치를 표시하고, 필요한 계측기 등을 설치한 후 초기포장상태(변형 및 균열)를 기록한다.
	(2) 하중 재하는 1차 시험으로 상온에서 피로균열시험을 실시하고, 2차 시험으로 일반적으로 40~50C의 고온에서 소성변형시험을 실시한다. 
	(3) 하중의 크기는 실험 및 장비여건에 따라 달라질 수 있으며, 8.2톤 단축하중으로 환산된 ESAL교통량으로 환산하여 누적 하중수를 표시한다.
	(4) 피로균열시험은 상온에서 100만 ESALs까지 실시하고 이때의 균열율 및 변형량을 측정한다.
	(5) 소성변형 시험은 피로균열이 끝난 시험체를 그대로 활용할 수 있으며, 40~50C의 고온에서 최종 변형이 시험구간 또는 비교구간중 어느한 곳에서 13㎜이상 발생될 때까지 실시한다. 다만, 소성변형 시험으로 최종 변형이 13㎜ 이상 발생할 때까지 상온에서 실시할 수 있다.
	(6) 포장상태 조사는 균열 및 소성변형을 측정한다. 균열은 육안 또는 노면 촬영 등으로 기록한다. 소성변형은 ASTM-E1703E에의한 방법으로 측정한다. 소성변형은 포장재료별 <그림 1>에 표시된 각 3개소에서 측정하되 변형깊이 중 가장 큰 곳의 깊이를 적용하여 3개소의 평균치를 사용한다. 
	(7) 포장상태 조사는 정기적으로 실시하여 반복하중에 따른 결함의 진행패턴을 확인할 수 있도록 한다. 
	(8) 시험구간의 아스팔트 포장 코어 샘플을 최소 3개 이상 채취하며, 시험대상 포장층과 하부 포장층 간의 부착상태와 파손여부 등을 육안 검사하여 결과를 보고한다.



	5. 동등성 평가 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 평가 결과는 기본적으로 소성변형 깊이 및 균열률 등을 검토하여 시험구간의 공용성이 비교구간과 비교하여 동등한 성능 이상인지를 평가하는 것을 기본으로 하며, 추가적으로 코어채취를 통한 하부층과의 부착성 및 코어 파손 여부 등을 평가한다.
	(2) 소성변형의 동등성 평가기준은 시험구간의 최종 소성변형이 비교구간의 최종 소성변형 보다 1.6㎜이상 더 크지 않으면 동등한 것으로 평가하여 「적합」으로 평가한다. 
	(3) 균열율은 정해진 반복하중 재하결과 시험구간의 균열율이 비교구간의 균열율 보다 2%이상 크지 않으면 동등한 것으로 평가하여 「적합」으로 평가한다.  단, 이 때 비교구간에 균열이 없을 경우에는 시험구간도 균열이 없어야 동등한 것으로 평가하며, 그렇지 않을 경우 「부적합」으로 평가한다.
	(4) 시험구간의 조사결과가 비교구간의 조사결과에 10%를 감한 값 이하일 경우는 동등 성능 이상이며, 「우수」한 것으로 평가한다.
	(5) 시험구간의 시험대상 포장층의 코어 샘플이 채취 중 부스러지는 파손 없이 채취되고, 하부 포장층 과의 부착상태가 양호할 경우에는 코어 및 층간 부착성 시험결과가 「적합」하며, 그렇지 않을 경우 「부적합」한 것으로 평가한다.
	(6) 이상의 모든 평가에 「부적합」 사항이 없을 경우 시험구간은 비교구간과 비교하여 동등한 성능인 것으로 평가하여 「적합」으로 평가한다.



	6. 평가 보고서

	부속서Ⅴ-1 
	1. 아스팔트 혼합물의 겉보기비중과 밀도
	2. 배합설계

	부속서Ⅵ-1 
	부속서Ⅵ-2 
	1. 골재 수급
	2. 굵은골재 저장설비
	3. 잔골재 저장설비
	4. 골재 콜드빈
	5. 아스팔트 저장설비
	6. 채움재 저장설비
	7. 백하우스
	8. 드라이어
	9. 본체 설비(핫스크린 ․ 핫빈 ․ 골재 계량조 ․ 믹서)
	10. 운전실
	11. 트럭스케일 ․ 납품서
	12. 직원
	13. 품질시험 필수 구비장비

	부속서Ⅵ-3 
	부속서Ⅵ-4 
	부속서Ⅵ-5 
	1. 프라임코트 ․ 택코트
	2. 시공 전 준비
	3. 아스팔트 혼합물 생산
	4. 아스팔트 혼합물 운반
	5. 포설
	6. 다짐
	7. 품질관리 및 검사

	부속서Ⅵ-6 
	부속서Ⅵ-7 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 표준은 도로포장에 사용하는 기층용, 중간층용, 표층용 순환 아스팔트 혼합물 사용 승인을 위한 기준으로 적용한다.



	2. 주요 기준
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 순환 아스팔트 혼합물의 품질확보*를 위해 순환골재를 25% 이상 사용할 경우에는 재생첨가제를 사용하여야 한다.
	(2) 순환 아스팔트 혼합물은 신아스팔트 혼합물과 비교하여 강도, 소성변형, 피로균열, 포트홀 저항성 등이 동등한 성능을 확보하여야 한다.



	3. 점검사항
	3.1 성능 평가 자료
	(내용없음)
	(1) 순환 아스팔트 혼합물은 신아스팔트 혼합물과 비교하여 ①소성변형, ②피로균열, ③포트홀 등의 파손에 대한 저항성이 동등하여야 한다.
	(2) 순환 아스팔트 포장 시공하여 최소 2년 이상 공용 후 포장 성능 평가 결과 또는 포장가속시험기(APT) 시험결과가 있어야 한다.
	(3) 순환골재를 25% 이상 사용할 경우에는 재생첨가제를 사용하여야 하며, 재생첨가제는 ①점도, ②인화점, ③세츄레이트, ④RTFO(또는 TFO) 후의 점도비, ⑤RTFO(또는 TFO) 후의 중량변화율 등이 아스팔트 콘크리트 포장 시공지침의 <표 2.22> 기준을 만족하여야 한다.
	(4) 순환 아스팔트 혼합물은 ①변형강도(또는 마샬안정도, 흐름값), ②공극률, ③포화도, ④골재간극률, ⑤간접인장강도, ⑥터프니스, ⑦인장강도비, ⑨혼합물 추출 점도 등이 아스팔트 콘크리트 포장 시공 지침의 <표 3.6> 및 제3장 3.3절의 품질기준을 만족하여야 한다.


	3.2 시방서
	(내용없음)
	(1) 순환골재, 신아스팔트, 재생첨가제 등의 배합비율을 결정하기 위한 배합설계, 생산 및 시공 방법이 포함된 시방서를 제출하여야 한다.


	3.3 기타사항
	(내용없음)
	(1) 시험결과 자료는 공인시험기관 또는 국책 연구기관이나 관련 학회에서 발행한 해당 제품이나 기술의 연구보고서 또는 시험성적서이어야 한다.




	부록-1 
	1. 예 제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트의 혼합 및 다짐 온도를 결정하는 방법은 다음과 같다.
	(2) 만일 아스팔트 시료의 동점도 측정값이 아래의 표와 같을 때 아스팔트의 아스팔트 혼합물을 제조하기 위한 적정 혼합 및 다짐 온도를 구하여라.



	2. 풀 이
	2.1 도표로 혼합 및 다짐온도 구하는 방법
	(내용없음)
	(1) <그림 1>과 같이 Y축이 LogLog 인 도표를 이용하여 X축에는 온도, Y축에는 동점도 값에 해당하는 점을 그림
	(2) 각 점을 연결한 선을 그림(회귀곡선)
	(3) 구하고자 하는 동점도에 해당하는 값을 Y축에서 찾아 직선과 만나는 점의 X좌표 온도값을 읽고 <표 1>과 같이 기록함
	(4) 혼합 및 다짐온도 결정


	2.2 수식을 이용하여 혼합 및 다짐온도 구하는 방법
	(내용없음)
	(1) 아래의 식에 의해 Z 값을 구함
	(2) Z 및 시험온도를 아래의 식에 대입하여 연립방정식을 풀음
	(3) 상수 A, B를 식에 대입하고, 필요한 동점도를 대입하여 <표 2>와 같이 해당 온도값을 구함




	부록-2 
	1. 예 제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) '밀입도 아스팔트 혼합물(20)'의 기준에 따라 일반도로용 WC-3을 생산하기 위해 굵은골재, 잔골재, 채움재를 사용하며, 입도는 아래와 같다.
	(2) 아스팔트는 침입도 등급 60-80의 범위를 갖는 AP-5를 사용하였으며 품질 시험 결과는 아래와 같다.
	(3) 선회다짐횟수는 75회의 다짐횟수를 적용하여 변형강도를 사용한 배합설계를 실시하고, 최적 설계아스팔트 함량을 구하여라.



	2. 풀 이
	2.1 골재 배합률 및 합성 입도 결정
	2.2 공시체 제작
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